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AMADA HFA-700 CIl: Das vorteilhafte Hartmetallkonzept

Robuster Bandsagevollautomat fiir den Einsatz von
Hartmetall- und Bimetallsdgebandern in stabiler Saulen-
ausfihrung zum wirtschaftlichen Trennen von groRen
Werkstlicken in allen Materialqualitaten, einschl. Inconel,
Hastelloy und Titan. Einfache Bedienung mit
Abschnittlangenprogrammierung und automatischer

Zusétzlicher Bandfuhrungsarm zur Anschnittstabilisierung

Einstellung des Sagevorschubes tber CNC Steuerung.
Uberzeugendes Hartmetallkonzept mit zuséatzlicher dritter
Bandfihrung beim Anschnitt und Abhebung des
Sagebandes nach erfolgtem Schnitt zur Verbesserung der
Ségebandstandzeit. Prozesssicherheit durch Schnitt-
genauigkeitsiberwachung.
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CNC-Steuerung

Technische Daten HFA-700 ClII (Hartmetallkonzept)

Standardzubehdr

Schnittkapazitat @ 700 mm CNC Sé&gevorschubsteuerung, dritter Bandfihrungsarm f. Anschnitt,
800 x 700 mm Materialfreihub u. S&gebandabhebung, Spaneforderer (Spirale),
@ min. 285 mm Schnittgenauigkeitsiberwachung, Sagebandvibrationsddmpfung,
Motorleistung Bandantrieb 11,00 kW autom. Verstellung Bandfiihrungsarm
Hydraulik 2,20 kw
Kuhimittelpumpe 0,25 kW
Reinigungsbirste 0,20 kW
Ségebandabmessung 67 x 1,6 x 8.300 mm Sonderzubehér
Bandgeschwindigkeit 15 - 100 m/ min - stufenlos Rollgdnge angetrieben
Platzbedarf B 4.060 x H 2.764 x T 2.284
Arbeitstischhdhe 700 mm
Gewicht 7.400 kg Technische Anderungen vorbehalten
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