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INWERTOROWE ZGRZEWARKI PUNKTOWO-GARBOWE
SREDNIEJ CZESTOTLIWOSCI, O MOCACH 90-200 kVA
TYP: 6121N-6129N

Zastosowanie techniki inwertorowej pozwala na: o
- zmniejszenie poboru mocy z sieci zasilajgcej — energooszczednosé a :
> skrdcenie czasu przeptywu pradu - poprawa wygladu i jakosci zgrzeiny

- redukcje pradu zgrzewania - zwiekszenie trwatosci elektrod Zgrzeina w technologii:
- zgrzewanie materiatéw trudno zgrzewalnych a. inwertorowej; b. tradycyjnej

Art.J/ltem 6121N - 90 kVA at 50% Art/ltem 6122N - 90 kVA at 50% Art./Item 6123N - 90 kVA at 50%
Art./item 6124N - 200 kVA at 50% Art/ltem 6125N - 200 kVA at 50% Art/ltem 6126N - 200 kVA at 50%
Art./ltem 6127N - 160 kVA at 50% Art/ltem 6128N - 160 kVA at 50% Art/ltem 6129N - 160 kVA at 50%

Zgrzewarki 6121N-6129N dzieki solidnej stalowej konstrukcji w pofaczeniu z technologia
inwertorowgq, umozliwiajg uzyskanie najwyzszej jakosci zgrzein.

Szes¢ trybow pracy oferowanych przez sterownik TE700 umozliwia wybdr najbardziej
odpowiedniego dla zgrzewanych materiatéw. Zastosowanie zaworu proporcjonalnego w
obwodzie pneumatycznym zapewnia precyzje i statg wartos¢ cisnienia roboczego. Zawoér
proporcjonalny jest programowalny bezposrednio ze sterownika i umozliwia dopasowanie
odpowiedniej wartosci cisnienia dla kazdego programu.

Technologia inwertorowa gwarantuje wyzszg jakos¢ zgrzewania i redukcje kosztéw instalacji i
eksploatacji urzadzenia. Czas zgrzewania jest ustawiany w milisekundach (0,001 s), co pozwala
na doskonatg precyzje dawki energii podanej do materiatu. Prad zgrzewania jest dostarczany w
sposdb ciagty i staty i nie zalezy od wymiaréw obwodu wtérnego.
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Podstawowe wtasciwosci zgrzewarek:

e  zgrzewarki Sredniej czestotliwosci zaprojektowano by osiggaé wysokg jakos¢ zgrzewania

e modutowa konstrukcja czesci mechanicznych: ramy, ramion, tgcznikéw i sitownikéw

e sitowniki z chromowanymi S$ciankami cylindrow o przedtuzonej Zzywotnosci,
zabezpieczone przeciw obrotowo

e elementy pneumatyki nie wymagajace smarowania, eliminujgce wyrzut mgty olejowej

e sitownik z nastawialng wielkoscig skoku wstepnego, sterowany kluczem

e wolne opadanie gtowicy bez cisnienia dla prowadzenia ustawien i serwisu

e wbudowany filtr i urzadzenie odcinajgce doptyw powietrza

e transformator, uchwyty elektrod i elektrody chtodzone wodg; transformator pokryty
zywicg epoksydowa

e dwupozycyjny pedat elektryczny z funkcjg pracy pojedynczej i seryjnej, funkcja docisku
bez zgrzewania

e  przytacze dla dodatkowego pedatu do bezposredniego przywotywania programu nr 2

e start zgrzewania z konsoli oburecznej w zgrzewarkach garbowych; jako opcja w
zgrzewarce punktowej

e stop bezpieczenistwa natychmiast wytaczajacy zgrzewarke

e czujnik przeptywu wody chtodzacej, ktédry w przypadku nieprawidtowosci wytacza
urzadzenie

e  sterownik mikroprocesorowy TE700
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Model 6121 | 6122 | 6123 | 6124 | 6125 | 6126 | 6127 | 6128 | 6129
Punktowa/garbowa o/e o/e o/- o/e o/e o/- o/e o/e o/-
Moc nominalna (P20% ) kVA 142 142 142 316 316 316 253 253 253
Moc nominalna (P50% ) kVA 90 90 90 200 200 200 160 160 160
Wtdrny prad zwarcia kA 32 32 32 64 64 64 42 42 42
Takt roboczy (100%) kA 6,1 6,1 6,1 13 13 13 8,8 8,8 8,8
Napiecie zasilania 50 Hz V 400 400 400 400 400 400 400 400 400
Przekrdj kabli zasilajgcych dla L=30m mm? 35 35 35 95 95 95 70 70 70
Bezpieczniki zwtoczne 400V A 100 100 100 200 200 200 200 200 200
Min. rozstaw ramion mm 175 175 175 175 175 175 175 175 175
Max. rozstaw ramion mm 475 475 475 475 475 475 475 475 475
Wysieg ramion L (punktowe) mm 390 540 800 390 540 800 390 540 800
Wysieg ramion D (garbowe) mm 262 412 - 262 412 - 262 412 -
Max. sita docisku elektrod (6 bar) daN 736 736 736 736 736 736 736 736 736
Max. sita docisku elektr.(6bar) z 6135 daN 1242 | 1242 | 1242 | 1242 | 1242 | 1242 | 1242 | 1242 | 1242
Max. skok elektrody mm 100 100 100 100 100 100 100 100 100
Skok wstepny elektrody mm 0-80 0-80 0-80 0-80 0-80 0-80 0-80 0-80 0-80
Min. cisnienie powietrza bar 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5
Zuzycie powietrza na 1k zgrzein(6bar)
Skok 20 mm | Nm® 4,6 4,6 4,6 4,6 4,6 4,6 4,6 4,6 4,6
Skok max. | Nm® 15,4 15,4 15,4 15,4 15,4 15,4 15,4 15,4 15,4
Z opcjg 6135 — skok 20 mm Nm’ 9,4 9,4 9,4 9,4 9,4 9,4 9,4 9,4 9,4
Z opcjg 6135 — skok max. Nm’ 21,7 21,7 21,7 21,7 21,7 21,7 21,7 21,7 21,7
Chtodzenie wodne I/min 10 10 10 12 12 12 12 12 12
@ ramion mm 60 60 60 60 60 60 60 60 60
@ swiecy elektrody mm 32 32 32 32 32 32 32 32 32
@ stozka elektrody mm 19,05 | 19,05 | 19,05 | 19,05 | 19,05 | 19,05 | 19,05 | 19,05 | 19,05
Masa kg 490 500 550 540 550 600 540 550 600

STEROWNIK ZGRZEWALNICZY TE 700

Charakterystyka sterownika TE700:

e pamiec 300 programdw zgrzewania, z czego 255 moze by¢ wywotywanych z zewnatrz

e 32 programowalnych parametrow dla kazdego programu

® uproszczone programowanie za pomoca 6 przyciskow i wyswietlacza LCD

e sterowanie inwertorem, wybor czestotliwosci od 1.000 do 4.000 Hz

e mozliwos¢ sterowania 4 transformatorami; termiczne zabezpieczenie transformatora

e narost pradu, pulsacja, podgrzewanie przed, wygrzewanie po zgrzewaniu i regulacja czasu
zgrzewania z doktadnoscig do 1 ms
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e pomiar rzeczywistej wartosci RMS: pragdu, energii, mocy, napiecia na elektrodach i
procentowego wysterowania mocy zgrzewarki

e 6 trybdéw pracy: konwencjonalny lub ze statg wartoscig pradu, mocy, napiecia lub energii
oraz dynamiczny

e limity dla pradu, napiecia na elektrodach, energii, mocy, procentowego uzycia inwertora,
poczatkowej i koncowej rezystancji materiatu do zgrzewania

o funkcja skoku wstepnego

e funkcja “STEPPER” realizujgca wzrost prgdu w celu kompensacji zuzycia elektrod

o Cykl pracy pojedynczy i automatyczny, funkcja “WELD” i “NO WELD” (z pradem, bez pradu
zgrzewania)

e sterowanie pracg 5 elektrozaworéw 24V pradu statego o max mocy 5W z
samozabezpieczeniem

e port RS232 i USB (opcja)

WYPOSAZENIE | AKCESORIA

6121N 6122N 6123N
6124N 6125N 6126N Zdjecie Opis
6127N 6128N 6129N

‘,
I 7\’ Art. 6135
e Sitownik 1242 daN, max skok 100 mm, skok wstepny 0+80 mm, skok roboczy
Ad} 5+100 mm.
L
- Art. 6140

Zawor proporcjonalny. Pozwala regulowac cisnienie bezposrednio ze sterownika
i dostosowywac je do kazdego programu zgrzewania.
Zapewnia state i doktadne cisnienie robocze.

Art. 6142 i 6142/1
Czujnik potozenia.

+]
+]
+]

Art. 6132
Selektor obrotowy do przywotywania réznych programéw zgrzewalniczych.

a
a
a

Art. 6133
Nozne sterowanie skokiem wstepnym w zgrzewaniu punktowym.

a
a
a

Art. 73070 i 73038
Dodatkowy pedat elektryczny do bezposredniego wywotywania innego
programu zgrzewania.

a
a
a

Art. 50214
Interfejs RS232, do potaczenia z drukarka lub komputerem w celu przesytania
danych produkcyjnych.

Art. 6033
Interfejs USB

-+ I+
8
-+ I +
LV

Art. 72628
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. . . 1Y Konsola obureczna — regulowana wysokos¢.

=Standard =0Opcja na zamodwienie



