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@ PROFIL FIRMY:

Firma SMOLTECH Technika Zgrzewalnicza Sp. z o.0. nalezaca do grupy TECHNIKI SPAWALNICZE| Sp. z o.o.
z Poznania, oferuje produkty oraz technologie jednego z najwiekszych w Europie producentéw zgrzewarek
rezystancyjnych, w tym inwertorowych, firmy TECNA Spa z Wioch. Naszym celem jest zapewnienie kazdemu
klientowi kompleksowej obstugi w zakresie opracowania technologii zgrzewania, doboru odpowiednich urzadzen,
zaprojektowania przyrzadéw i samodzielnych stanowisk zgrzewalniczych wraz z ich wykonaniem, uruchomieniem
i wdrozeniem do produkgji. Zapewniamy réwniez profesjonalng obstuge w zakresie dostaw czesci zamiennych, szkolen, serwisu

gwarancyjnego i napraw pogwarancyjnych.

@ OFERTA:

ZGRZEWARKI PUNKTOWE KLESZCZOWE

Zapraszamy do wspoétpracy!
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O MOCY 2,5 =6 KVA .ot e 5

ZGRZEWARKI KLESZCZOWE PODWIESZANE PRADU ZMIENNEGO
Z WBUDOWANYM STEROWNIKIEM | TRANSFORMATOREM
O MOCY 16 — 38 KVA .ottt et e e naee e e 9

ZGRZEWARKI KLESZCZOWE PODWIESZANE INWERTOROWE
O MOCY 56 — 90 KVA ..ottt e 13

BALANSERY 0,4 — 180 K ...vvieiiiiieiiiiie ettt s 17

ZGRZEWARKI STOLOWE PRADU ZMIENNEGO
O MOCY 16 — 150 KVA .ottt 19

ZGRZEWARKI STACJONARNE, PUNKTOWE, KLESZCZOWE PRADU
ZMIENNEGO Z DOCISKIEM NOZNYM LUB PNEUMATYCZNYM
O MOCY 16 — 25 KVA ..ottt ettt e s 23
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TECNA

ZGRZEWARKI KLESZCZOWE RECZNE | LEKKIE PODWIESZANE
(O MOCY 2,5 — 6 kVA)

Art. 7902P

Art. 7903P

Art. 7911P

1) Sterownik z precyzyjna regulacjg pradu i czasu zgrzewania umozliwiajgcy zgrzewanie cienkich blach,

blach ocynkowanych oraz stali chromoniklowych.

2) Dostepna kontrola pulsacji pradu zgrzewania (wersja P)

3) Transformator pokryty materiatem izolacyjnym klasy F

4)

Uktad kompensacyjny, ktéry uruchamia naliczanie czasu zgrzewania w chwili kiedy przeptynie

odpowiednia warto$¢ prgdu zgrzewania

5) Regulowana sita docisku

uniwersalna i przenosna

zgrzewarka punktowa do
wykorzystania w matych i
Srednich warsztatach.

Dodatkowe ramiona o réznych
ksztattach (patrz str. 8)

docisk reczny

wysokowydajna chtodzona
wodg zgrzewarka przy pracach
naprawczych np. karoserii
samochodowych lub do lekkich
prac w produkcji przemystowe;j

Zgrzewarka w petni
chtodzona wodg moze by¢
wyposazona w ramiona
7512 + 7515 (patrz str. 8)

docisk reczny

* Przenosna, pneumatyczna
zgrzewarka do napraw i
prac przygotowawczych
w przemys$le lub napraw
samochodowych

* Dodatkowe ramiona o
réznych ksztattach 7401
+ 7407 (patrz str. 8)

* docisk pneumatyczny

Dtugos¢ \ELCH Maks. gru-
ramion docisk bos¢ zgrze-
mm elektrod wanych
daN elementéw
ze stali St3S
mm
125 120 2,5+2,5
250 70 2+2
350 50 1,8+1,8
500 40 1,5+1,5
Grubo$¢  Zgrzew. na
mm godzine
0,8+0,8 380
1+1 300
1,241,2 260
1,5+1,5 140
1,8+1,8 110
2+2 70
0 6+6 300
J 8+8 200

Diugosé¢ Maks. Skok Maks.
ramion docisk elektrod grubosé
mm elektrod mm zgrzewanych
daN elementéw
ze stali St3S
mm
150 120 55) 2,5+42,5
250 70 90 242
350 50 135 1,8+1,8
500 40 190 1,5+1,5
Grubos$¢ Zgrzew. na
mm godzine
0,8+0,8 2000
1+1 1600
1,2+1,2 1000
1,5+1,5 700
1,8+1,8 500
& 5+5 1100
J 6+6 500

Dtugosc¢ \ELCH Maks.
ramion docisk grubos¢
mm elektrod  zgrzewanych
daN elementow
ze stali St3S
mm
125 125 2,5+2,5
250 70 2+2
350 52 1,8+1,8
500 40 1,5+1,5
Grubo$¢  Zgrzew. na
mm godzine
0,6+0,6 600
0,8+0,8 380
1+1 300
1,241,2 260
1,5+1,5 140
1,8+1,8 110
2+2 70
@ 6+6 300
@ 8+8 200
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ZGRZEWARKI KLESZCZOWE RECZNE | LEKKIE PODWIESZANE
(O MOCY 2,5 — 6 kVA)

1) Do lekkich prac w produkcji przemystowej

2) Wysokowydajne przy pracach naprawczych w warszta-
tach samochodowych

3) Wbudowany synchroniczny sterownik z tyrystorem

4) Ukfad kompensacyjny uruchamiajgcy czas zgrzewa-
nia w chwili gdy przeptynie odpowiednia wartos¢ pradu

zgrzewania

5) Sterownik z precyzyjng regulacjg pradu i czasu umoz-
liwiajgcy zgrzewanie cienkich blach, blach ocynkowa-
nych, stali chromoniklowych.

6) Transformator pokryty materiatem izolujgcym klasy F

7) Przystosowane do pracy z ramionami 7512 + 7515
(patrz str 6)

Dtugosc¢ Maks. Skok elek- Maks. gru-
ramion docisk trod bosc¢ zgrze-
[mm] elektrod [mm] wanych
EWN elementow
ze stali
St3S
[mm]
120
70
52
40

Zgrzewy na
godzine

0,8+0,8
141 1600 : _

1,2+1,2 1000 - T ——

1,541,5 700 Art. 7913P

1,8+1,8 700

D 5+5 1100

D 6+6 500
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TECNA

Zgrzewarki kleszczowe 7903P 7911P 7913P 7915P
Moc znamionowa P50% kVA 2,5 6 2,5 6 6
Moc przy pracy ciggtej kVA 1,77 4,25 1,77 4,25 4,25
Maksymalna moc zwarcia kVA 20,5 20,5 20,5 20,5 20,5
Maksymalna moc zgrzewania kVA 16 16 16 16 16
Przekroj przewoddéw L<15m mm? 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5
Napiecie zasilania / czestotliwos$¢ *VIHz 400/50 | 400/50 | 400/50 | 400/50 | 400/50
Moc przytgczeniowa kVA 13,5 13,5 13,5 13,5 13,5
Bezpieczniki zwtoczne A 16 16 16 16 16
Prad zwarcia kA 8,20 8,20 8,20 8,20 8,20
Maksymalny prad zgrzewania kA 6,55 6,55 6,55 6,55 6,55
Dtugos¢ ramion mm 125 -500 | 150 - 500 | 125 - 500| 150 - 500 | 150 - 500
Rozstaw mm 94 94 94 94 94
Ramiona @ mm 22 22 22 22 22
Uchwyt elektrod @ mm - 14 - 14 14
@ elektrody mm 12 10,8 - 5° 12 10,8-5° | 10,8 -5°
Docisk elektrod z ramionami L=125 daN 120 120 120 120 120
Docisk elektrod z ramionami L=500 daN 38 38 38 38 38
Maksymalne cidnienie pracy bar - - 6 6 6
Zuzycie powietrza na 1000 zgrzein Nm3 - - 1 1 1
Przytacze wezy (chtodzenie wodg) & mm - 6 - 6 6
(I;/rlﬁcl)(g;z/erlr::aeljne cisnienie wody bar _ 25 _ 25 25
(I:chti-:':lzfz;vr\]/i:vody chtodzacej przy maks. m B 150 B 150 150
Szerokosé / diugosé / wysokosé mm | 90:370- | 90-370- | 108450- | 108-475- | 108475
230 230 203 203 203
Masa netto kg 11 12 12,8 16 13
Masa brutto kg 13 15 16 20 17
Blachy — stal niestopowa L = 125 mm | mm 2,5-2,5 242 25+2,5 242 242
Prety — stal niestopowa g mm 8+8 6+6 8+8 6+6 6+6
Poziom hatasu dB(A) <70 <70 <70 <70 <70
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Art. 7401 L=128 mm
Art, 7402 L =250 mm
Art, 7403 L=350 mm
Art, 7404 =500 mm
Art. 7a51 7 12 A

e Oy an

f Art
Art
Art

Art
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SMOLTECH Technika Zgrzewalnicza Sp. z 0.0.

Grupa Technika Spawalnicza Poznan

53-633 Wroctaw, ul. Kazimierza Michalczyka 14

Art, 7452 o 12 A

. 7501 L=125 mm™
. 7502 L=250 mm
. 7503 L=350 mm
. 7504 L=500 mm
L7521 57 10 A

(/" Voo T
=l Art 7EID
2T AL 7S 10+ i 12 A
@ @ 15
Art. 7526 Art. 5212 Art. 5211 Art. 3833
210

Wszystkie zgrzewarki

AKCESORIA
A
e I}EL— - oh_‘
- L .
_‘TLT] a2
S
i %
,"‘.I Art, 707 >
/ Ty ATt 7524 7 10 A // -,
L [
__l"' \ l
3
Art. 7516

Art. 31106 i 10

Artl. 7506

L=250 mm

Art. 7511

L=126 mm

Art. 7523 .7 10 &

Art. 5214 Art. 3835

dostarczane sg z przewodami

zasilajgcymi, dodatkowa rekojescig, kluczami, instrukcjg

obstugi oraz:

Zgrzewarka 7902 razem z ramionami L=125 mm i

elektrodami.

Zgrzewarka 7903 bez ramion, elektrod; z przewodami

do chtodzenia ciecza.

Zgrzewarka 7911 razem z ramionami, L=125 mm i

elektrodami, reduktorem powietrza i przewodem do

sprezonego powietrza.

Zgrzewarka 7913 i 7915 bez ramion, elektrod,

z przewodami do chtodzenia cieczg i sprezonego powietrza.

TECNA

tel. +48 71723 49 92, fax +48 71 723 48 43, e-mail: biuro@smoltech.pl, www.smoltech.pl

Art. 7406 1 = 350 rnrm

Art. 7307 L= 500 mm

Art, 7453 2 12 elettrodo inferiore’ lower electrode
‘untere Elektrode

Art. 7454 2 12 sleliredo supedicre/upper electrode
fobere Eloktrode

o
P 0
= 5
- A
’-‘ - s00 —
a i 220
: [_1
o - 5]
Art, 7509

Art, 7523 o 10 A

Art. 7812 L=150 mm
Art. 7513 L=250 mm
Art. 7514 L=350 mm
Art. 7515 L=500 mm
Art. 3830 &

A - Para elektrod

da 8356 a 9357

ruchome
zawieszenie

7551

/

7900
7902
7903
7911
7915
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ZGRZEWARKI KLESZCZOWE PODWIESZANE Z WBUDOWANYM
STEROWNIKIEM | TRANSFORMATOREM

Wysoka wydajnos¢ pracy
osiggana dzieki nowocze-
snej, racjonalnej konstruk-
Cji i zmniejszonymwymiarom.
Whbudowany sterownik mi-
Niskie
zgrze-

kroprocesorowy.
koszty instalacyjne
warki. Wysoka skutecznos$c
elektryczna.  Petna
dowa metalowo — gumowa
chronigca skutecznie me-

chanizmy zgrzewarki

zabu-

przed
uszkodzeniem i gwarantujgca
bezpieczng prace. Zyroskopo-
we podwieszenie zgrzewarki
wraz z dopasowanym do wagi
balanserem umozliwiajg wyko-
nywanie ruchow zgrzewarkg
z catkowitg swobodg i usta-
wianie

ramion pod kazdym

katem. Chtodzenie wodne uchwy-

téow elektrod, ramion, transformatora

i tyrystora. Nastawialny skok wstepny i ro-

boczy elektrod. Mozliwos¢ pracy przy uzyciu
skoku wstepnego. Regulacja cisnienia roboczego
-sity docisku i szybkosci pracy ramion. Sitownik z chromowa-
nym cylindrem nie wymagajgcy smarowania. Przycisk bezpieczenstwa na

zgrzwarce. Zawory odcinajgce doptyw wody do elektrod przydatne przy wymianie ramion lub elektrod.

WBUDOWANY STEROWNIK TE450 WBUDOWANY STEROWNIK TE300

* Praca przy statej wartosci pradu. .

* 63 programy zgrzewania, w tym dwa
przywotywane bezposrednio.

*  Wyswietlacz prgdu zgrzewania w kA

Bezposrednie przywotywanie
dwoch programow zgrzewania.

* Funkcja podgrzewania,

TECNA

Nastawialne limity prgdowe.

* Funkcje narastania pradu, podgrzewania
i wygrzewania po cyklu gtéwnym

* Czas zgrzewania nastawialny co 2 okresu.

* Praca pojedyncza i seryjna.

* Funkcja “stepper”

* Licznik wykonanych zgrzein

* Klucz blokady
programowania (opcja). -

* Ponad 20 nastawialnych
parametréw zgrzewania r‘

TE 450

&" Art/ Item 3312

narastania pradu i pulsacji
* Praca pojedyncza i seryjna.
* Klucz blokady programowania (opcja).

* 11 nastawialnych parametréw
zgrzewania

e
Art./ Item 3311
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TECNA

Dane techniczne 3321 3322 3323 3324 3327 3328
Moc nominalna P50% kVA 16 23 23 23 38 38
Moc maksymalna zgrzewania kVA 37 65 63 52 110 92
Maksymalny prad zwarcia kA 16 21 21 16 27 225
Takt pracy przy 100% cyklu A 4.000 4250 | 4250 | 4.250 5.400 5.400
Napiecie zasilania 50 Hz \% 400 400 400 400 400 400
Przekréj przewoddéw do 30 m mm? 10 16 16 16 25 25
Zabezpieczenie zwtoczne A 32 40 40 40 80 80
Rozstaw ramion mm 165 165 120 225 155 280
Teo 190, 250, 250, | 255,408, 500
Dtugos¢ ramion standardowych L mm 350’ 350, 508, - 350, [610, 820, 610,
508, 650 650, 800 508,650 1030 820
Minimalna dtugos¢ ramion L mm 190 190 - 250 250 250
Maks. sita docisku (6 bar)dlaL daN 286 338 300 268 695 695
Skok roboczy elektrody dla L mm 6+25 | 5+20 | 5+20 | 6 +25 | 10+26 | 10+26
Skok maksymalny elektrody dlaL .~ | mm 30+48 | 28+40 |[35+50| 35+50 | 45+60 | 45+60
Maksymalna dtugos¢ ramion L mm 650 800 - 650 1030 820
Maksymalna sita docisku dla L __ daN 95 93 - 113 156 196
Skok roboczy elektrody z L mm 18+72 | 18+73 - 15+60 {40 +100| 30+75
Skok maksymalny elektrody z L mm 90+140 |102+146 - 84 +120{165 + 225 1??;
Wymagane cisnienie powietrza bar 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5
Srec!nlca wewnetrzna przewodu mm 10 10 10 10 10 10
powietrza
Zuzycie wody chtodzgcej przy 2,5 bar | I/min 7 7 7 7 8 8
Zdolnos¢ zgrzewania stali typu St3S
ramiona najkrétsze mm 3+3 4+4 4+4 3,5+3,5 5+5 5+5
ramiona 508 mm mm 1,8+1,8 3+3 - 3+3 3,5+3,5 | 3,5+3,5
ramiona najdiuzsze mm 1,241,2 242 - 2+2 242 2,5+2,5
zgrzewanie pretow mm 10+10 14+14 | 14+14 | 12412 16+16 16+16
Waga brutto z najkrétszymi
R kg 46 52 53 55 76 78
Zakres udzwigu dla balansera:
z ramiona Krétkimi kg 50+55 | 55+60 |[55+60| 60+65 | 80+90 | 80+90
z ramionami dtugimi kg 55+60 | 65+70 - 65+70 | 95+105 |95+ 105

-10-
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Art. 3321 Art. 3322

TE 300

Art. 3321 Art. 3322

Dodatkowe wyposazenie: Dodatkowe wyposazenie:
rekoje$¢ manewrowa na wsporniku, rekoje$¢ manewrowa Art. 3315
bez przyciskéw. bez przyciskdéw z bocznym wspornikiem

Art. 3313 dla zgrzewarek: 3321-3322-3323-3324
Art. 3314 dla zgrzewarek: 3327-3328
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Art. 3323 Art. 3324

Art. 3327 | Art. 3328
TE 450 | TE 300

#204

—

it}

55

=14 |
=i}
= 4
15 88
| 760 .
[F - — 485
! 950
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INWERTOROWE ZGRZEWARKI PODWIESZANE
SREDNIEJ CZESTOTLIWOSCI MFDC

Art.3062

Art. 3062
Ramiona
L(mm) A B C
4401 | 4402 | 4403

Moc Rozstaw Maksymalna o 0. Prad Srednica ramion
sita docisku

nominalna ramion daN sitownika zwarcia (nieizolowane)

Waga

kVA kVA | Min/max
P20% | P50% mm 6 bar | 8bar mm kA mm kg
3062 88 56 - 375 500 90 25 44 53
Art.3066
Art. 3066
Ramiona
L(mm) A B C
4410 | 4411 | 4412

Art.

Maksymalna . A . .
. Rozstaw aKsSym: Srednica Prad Srednicaramion
Moc nominalna sita docisku

ramion daN sitownika zwarcia (nieizolowane)

Waga

kVA kVA | Min/max
P20% | P50% mm 6 bar | 8 bar J mm kA mm kg
3066 142 90 - 465 620 100 30 49 63

-13-
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RAMIONA @45L/LL
L(mm) A B C D E F F(6bar)daN | F(8bar)daN | @ 45/kg

190 | 4460 | 4464* | 4461 | 4465% | ** o 340 450 ~53

250 | 4466 | 4470 | 4467 | 4471 | 4468 | 4469 270 360 ~6,4

350 | 4472 | 4476 | 4473 | 4477 | 4474 | 4475 200 270 ~83

508 | 4478 | 4482 | 4479 | 4483 | 4480 | 4481 150 195 ~11,5

650 | 4484 | 4488 | 4485 | 4489 | 4486 | 4487 115 155 ~14,2

800 | 4490 | 4494 | 4491 | 4495 | ** o 95 130 ~17

* tylko dla ramion ,,L” / ** nie dostépne

Maksymalna

Moc Rozstaw : : Srednica  Prad  Srednica ramion
; . sita docisku . . . . .
nominalna ramion daN sitownika zwarcia (nieizolowane)
kVA kVA Min/max
P20% | P50% mm 6 bar | 8 bar @ mm kA mm kg
3176 | 88 56 205/205 340 450 100 25 44 55

Art.3177
RAMIONA @345L/LL
L(mm) A B C D E F F(6bar)daN | F(8bar)daN | @ 45/kg
190 4460 | 4464* | 4461 | 4465* 5 *k 340 450 ~5,3
250 4466 | 4470 | 4467 | 4471 | 4468 | 4469 270 360 ~6,4
350 4472 | 4476 | 4473 | 4477 | 4474 | 4475 200 270 ~8,3
508 4478 | 4482 | 4479 | 4483 | 4480 | 4481 150 195 ~11,5
650 4484 | 4488 | 4485 | 4489 | 4486 | 4487 115 155 ~14,2
800 4490 | 4494 | 4491 | 4495 ** *k 95 130 ~17
* tylko dla ramion ,,L” / ** nie dostépne

Moc Rozstaw Sy L e T eanica Prad e e
. . sita docisku . . . ramion
nominalna ramion sitownika zwarcia . .
daN (nieizolowane)
kVA kVA .
P20% | P50% Min/max mm| 6 bar | 8 bar @ mm kA mm kg
3177| 88 56 265/265 340 450 100 25 44 55,5
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Art.3183
RAMIONA @45L/LL
L(mm) | A B C D E F | F(6bar)daN | F(8bar)daN | @ 45/kg
255 | 4420 | 4424% | ** w4400 | #x 645 855 ~9
408 | 4426 | 4430 | 4427 | 4431 | 4428 | 4429 430 575 ~13
610 | 4432 | 4436 | 4433 | 4437 | 4434 | 4435 300 400 ~17
820 | 4438 | 4442 | 4439 | 4443 | 4440 | 4441 230 305 ~22
1030 | 4444 | 4448 | ** | 4446 | 185 245 ~28
* tylko dla ramion ,,L” / ** nie dostépne

Maksymalna

Moc Rozstaw ) ; Srednica Prad  Srednica ramion
; . sita docisku ’ . . . . Waga
nominalna ramion daN sitownika zwarcia (nieizolowane)
kVA kVA Min/max
P20% | P50% mm 6 bar | 8 bar @ mm kA mm kg
3183 | 142 90 219/219 645 855 140 30 49 75

Art.3184

RAMIONA @45 L/LL
L(mm) A B C D 1g F F(6bar)daN | F(8bar)daN | @ 45/kg
255 4420 | 4424* bl g 4422 o 645 855 ~9
408 4426 | 4430 | 4427 | 4431 | 4428 | 4429 430 575 ~13
610 4432 | 4436 | 4433 | 4437 | 4434 | 4435 300 400 ~17
820 4438 | 4442 | 4439 | 4443 | 4440 | 4441 230 305 ~22
1030 | 4444 | 4448 i v 4446 * 185 245 ~28
* tylko dla ramion ,,L.” / ** nie dostépne

Maksymalna

Moc Rozstaw Srednica Prad Srednica ramion

. . sita docisku . . . . . Waga
nominalna ramion daN sitownika zwarcia (nieizolowane)
kVA kVA .
P20% | P50% Min/max mm| 6 bar | 8 bar @ mm kA mm kg
3184 142 90 312/312 645 855 140 30 49 76
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INWERTOROWY ZESTAW MOCY ZE STEROWNIKIEM TE 710

e Uproszczone programowanie poprzez szesc¢ przyciskow oraz alfanumeryczny wyswietlacz LCD
o Mozliwos¢ wyboru czestotliwosci pracy inwertora pomiedzy 1000Hz a 4000Hz.

e Pamiec¢ 300 programow zgrzewania, 255 przywotywanych z zewnatrz

e Mozliwos¢ nadania nazwy poprzez 8 znakéw alfanumerycznych do kazdego programu.

e Termiczne zabezpieczenie transformatora.

e 32 programowalne parametry zgrzewania dla kazdego programu.

o Narost pradu, pulsacja , prad podgrzewajacy, prad wygrzewajacy i regulacja czasdéw zgrzewania z
doktadnoscig do 1ms.

o Wyswietlanie skutecznej wartosci pradu, energii, mocy, napiecia na elektrodach itp, na koncu cyklu
zgrzewania.

e 6 trybow pracy: konwencjonalny, dynamiczny, ze statg mocg, ze statym napieciem, fix, ze statg energia.

e Limity dla: pradu, napiecia na elektrodach, energii, mocy, procentowego uzycia inwertora, poczatkowej i
koncowej rezystancji zgrzewanego materiatu, pomiaru grubosci materiatu.

e Funkcja skoku podwojnego

e Funkcja STEPPER kompensujaca zuzycie elektrod z nieliniowym programowalnym wzrostem pradu
zgrzewania

e Cykl pracy pojedynczy i automatyczny , funkcja WELD i NO WELD (z pragdem i bez pradu zgrzewania)
e Sterowanie praca 3 elektrozaworéw 24V pradu statego o maks. mocy 5 W z samozabezpieczeniem

e Autoregulacja do czestotliwosci 50/60 Hz

e Transmisja danych przy wykorzystaniu portéw RS232 (opcja)

e Wyjscie do sterowania zaworem proporcjonalnym

e Mozliwos¢ uaktualnienia oprogramowania.
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BALANSERY

Balansery o numerach od 9311 do 9313 (0,4 — 3 kg)

TYP 9311 9312 9313
Zakres obcigzenia kg 0.4-1 1-2 2-3
Zakres wysuwu linki mm 1600 1600 1600
Waga netto kg 0.6 0.6 0.7
Waga brutto kg 0.65 0.65 0.75
160 160 160
Wymiary mm 120 120 120
60 60 60
Balansery o numerach od 9320 do 9323 (1 — 8 kg)
TYP 9320 9321 9322 9323
Zakres obcigzenia kg 1-2.5 2-4 4-6 6-8
Zakres wysuwu linki mm 2000 2000 2000 2000
Waga netto kg 2 2 2.3 2.5
Waga brutto kg 21 21 24 2.6
200 200 200 200
Wymiary mm 155 155 155 155
90 90 90 90
Balansery o numerach od 9354 do 9359 (4 — 25 kg)
TYP 9354 9355 9356 9357 9358 9359
ANES kg 47 | 710 | 10-14 | 14-18 | 18-22 | 22-25
obcigzenia
£ares WS | mm | 2000 | 2000 | 2000 | 2000 | 2000 | 2000
Waga netto kg 5 5.5 5.5 6.5 6 6.6
Waga brutto kg 6.5 7 7 8 7.5 8.1
420 420 420 420 420 420
Wymiary mm 205 205 205 205 205 205
165 165 165 165 165 165
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Balansery o numerach od 9361 do 9371 (10 — 105 kg)

TYP 9361 9362 9363 9364 9365 9366
AL kg | 10-15 | 15-20 | 20-25 | 25-30 | 30-35 | 35-45
obcigzenia 1
ﬁl'(‘ires WYSUWU ol 2000 | 2000 | 2000 | 2000 | 2000 | 2000 '
Waga netto kg| 103 | 106 | 112 | 115 | 118 | 124
Waga brutto kg| 123 | 126 | 132 | 135 | 138 | 144
455 | 455 | 455 | 455 | 455 | 455
Wymiary mm| 270 | 270 | 270 | 270 | 270 | 270 |
280 | 280 | 280 | 280 | 280 | 280 N
|
TYP 9367 9368 9369 9370 9371 \
ZERES kg| 4555 | 5565 | 6575 | 75-90 | 90-105
obcigzenia
ﬁ‘ires wysuwu 2000 2000 2000 2000 2000
Waga netto kg 12.5 13.6 14.5 17.3 18
Waga brutto kg| 145 15.6 16.5 19 20
455 455 455 455 455
Wymiary mm 270 270 270 270 270
280 280 280 280 280

Balansery o numerach od 9451 do 9456 (100 — 180 kg)
TYP 9451 9452 9453 9454
Zakres obcigzenia kg |100-115{115-130{130-140|140-150|150-160

9455 9456

160-
180

Zakres wysuwu linki | mm | 3000 | 3000 | 3000 3000 | 3000 | 3000

Waga netto kg | 39.7 39.9 42.8 45.6 49 50

Waga brutto kg | 43.5 43.7 46.6 494 52.8 53.8
600 600 600 600 600 600

Wymiary mm | 320 320 320 320 320 320
420 420 420 420 420 420

TECNA

OPCJA B (dostepna dla balanseréw od numeru 9361) : urzgdzenie umozliwiajgce blokowanie i odblokowy-

wanie z ziemi wysuwu linki

OPCJA RI (dostepna dla wszystkich balanseréw) :
i izolujgce go elektrycznie

Peten asortyment oferowanych balanseréw dostepny na stronach internetowych : www.smoltech.pl
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ZGRZEWARKI STOLOWE
PRADU ZMIENNEGO O MOCY 16 — 150 kVA

* Sitowniki z chromowanymi Sciankami cylindréw o przedtuzonej zywotnosci;

* Sterownik mikroprocesorowy TE 550 z mozliwoscig odczytu rzeczywistego prgdu zgrzewania
(z wyjatkiem modelu 2102 ze sterownikiem TE 91).

* Elementy pneumatyki nie wymagajgce smarowania, eliminujgce
wyrzut mgty olejowej chronigc otoczenie

* Sitownik ze skokiem wstepnym sterowanym kluczem (dla modeli 2121 — 2143)

*  Whbudowany filtr i buforowy zbiornik powietrza; urzgdzenie odcinajace doptyw powietrza
(dla modeli 2121 + 2143)

» Zawory kontrolujgce predkosc elektrod, oraz ttumiki roztadowania powietrza
zapewniajgce minimum hatasu.

* dwupozycyjny pedat elektryczny , ktéry oprécz funkcji pracy pojedynczej i seryjnej
umozliwia docisniecie dwoch detali razem bez prgdu i po sprawdzeniu pozycjonowania
poprzez gtebsze docidniecie pedatu zgrzanie ich w ustalonej pozycji

* Przylagcze dla dodatkowego pedatu noznego do bezposredniego przywotywania programu nr 2
(nie wystepuje przy zgrzewarkach 2101, 2102, 2103 oraz przy zgrzewarkach wyposazonych
w opcje 2161-2181).

* Transformator, uchwyty elektrod i elektrody chtodzone wodg;
transformator pokryty zywicg epoksydowa

* Uklad tyrystorowy chtodzony wodg, zabezpieczony termostatem

» Start zgrzewania z konsoli oburecznej w zgrzewarkach garbowych jako wyposazenie
standardowe (w zgrzewarkach punktowych dostepny w opc;ji)

-19 -



TECNA

Grupa Technika Spawalnicza Poznan
53-633 Wroctaw, ul. Kazimierza Michalczyka 14

SMOLTECH Technika Zgrzewalnicza Sp. z 0.0.
tel. +48 71723 49 92, fax +48 71 723 48 43, e-mail: biuro@smoltech.pl, www.smoltech.pl

©

SMOLTECH
Technika Zgrzewalnicza

08¢ | — |0s¢| — |0SC | — |0SC| — |0€C| — |00OC| — |00C| — |00C| — | — — — | wuw | g eyo3s 1so op baisAmw

— |08z — |08¢c| — |08¢| — |08 | — |08C| — [ 00C| — |00C| — |00C | Q9T | 09T | 09T | wuw 7 uolwe. BaIsAM

€1€ | 09€ | €1€ | 09€ | €T€ | 09€ | €T€ | 09€ | €T€ | 09€ | G¢C | S8C | S¢C | 98¢ | S¢¢ | S8C | 8TT | 8IT | 8IT | ww uojwel Mejszol "sxejy

9vT | 09T | 9¥T | 09T | 9vT | 09T | 9bT | 09T | O9PT | 09T | G¢T | SST | SCT | GST | G¢T | SST | 8TIT | 8TI 8TT | ww uojwes Me3szod “uly

GTE€ | ST€ | 0SC | 0SC | 00C | 00C | O9T | O9T | S¢T | SCT | S¢T | S¢T | OOT | OOT | €9 | €9 | 08 €9 0S v aUZd0MZ Bjiuzdaldzag

Jeq 9 Azud poippole
9EL | 9EL | 9EL | 9€L | 9EL | 9€L | 9EL | 9E€L | 9€L | 9€L | 0Ly | OLv | 0LV | OLF | OLF | 00E | 48T | /8T /(8T | Nep NYSIDOP BHIS BUIRWIASEIN

Vv | O | bb |¥8E| O |TSE| TSE VOE| TE | TLZ | VOE| 8T |TE€C | 9TZ| 0T |¥8T | 9T | TST | TET | VA | puemozibz peid sioly

TS | S'Sy| 0S |9€b| SSh| Ob | Ob | SVE | V'OE | 60€| SYE | 8TE €97 | SV | LT¢ | 607 0Z | ¥T | ST | Wi | puemszibz pbid ‘syei

8¢ | 09 | S |8 | 0SS | ¥ | P | BE | OF | VE | 8E | Q€ | 6C | LC | SC | € | CC 6T S9T | W elIeMz peld

GES | S9v | 99y | SOb | SOb | SSE | S6C | SSC | 0E€C | S6T | 8T¢ | 00C | OCT | OFT | 06 | €8 | 8 09 Ly | VNI eujewAsyew J0

0ST | OST | SCT | S¢T | OOT | OOT | OB | 08 | €9 | €9 | €9 | €9 | 059 | 0§ | ¢C€ | €€ S¢ 0¢ 9T | VA | %08 d eujeuiwou 0|\

0SS 3L T63L | 0SS3L eyiumoda)s dAL
T 9 T 9 T 9 T 9 T 9 S [4 S [4 S [4 14 € 14 ed(pz JownN
. — . — . — o — o — o — o — o — — — — emog.eb exiemazibz
— . — . — . — . — . — . — . — . . . . emopjund exiemazibz

YYTIC EVIC TYTT TVTC 9ETC SETCT VYETC EETCT CETT TETC 9CTC SCIC YCTC ETTIC CCIC TCTIC E0TC COTC TOTC WRIVM3IZH9Z

-20 -



@ SMOLTECH Technika Zgrzewalnicza Sp. z o.o0.

Grupa Technika Spawalnicza Poznan -
SMOLTECH 53-633 Wroctaw, ul. Kazimierza Michalczyka 14 TECNA
Technika Zgrzewalnicza tel. +48 71723 49 92, fax +48 71 723 48 43, e-mail: biuro@smoltech.pl, www.smoltech.pl

STEROWNIK TE 550

* uproszczone programowanie za pomocg 6 przyciskow
i wyswietlacza alfanumerycznego LCD

* synchroniczne sterowanie tyrystoréw, regulacja pradu
wycinkami fazowymi

* pamiec 250 programéw, 127 przywotywanych z zewnatrz

* 26 parametréw dla kazdego programu

* narost pradu, pulsacja, podgrzewanie przed,

wygrzewanie po zgrzewaniu, STEROWNIK TE 550

* regulacja czasu zgrzewania co potowe okresu!

* wyswietlanie rzeczywistej wartosci pradu zgrzewania
w kA lub odpowiedniego kata fazowego

* dwie wersje pracy: standard lub ze statg wartoscig pradu zgrzewania

* licznik wykonanych zgrzein

* funkcja “stepper” realizujgca wzrost pragdu ze wzrostem zuzycia elektrod
* cykl pracy pojedynczy lub automatyczny

* skok wstepny sitownika

» sterowanie pracg 4 elektrozaworow

* autoregulacja do czestotliwosci sieci 50/60 Hz

* wyjscie odbioru danych RS 232 lub RS 485 (opcja)

* wyjscie dla zaworu proporcjonalnego (opcja)

STEROWNIK TE 91
parametry bezstopniowej regulacji (dotyczy tylko modelu zgrzewarki 2102):
* czas docisku wstepnego
* czas narastania pradu
* czas zgrzewania (mozliwos¢ ustawienia dwoch wartosci)
* warto$¢ prgdu zgrzewania (mozliwos¢ ustawiania dwoch wartosci )
* czas docisku miedzyimpulsowego
* ilos¢ impulsow (funkcja bardzo przydatna przy zgrzewaniu
blach ocynkowanych)
* czas docisku koncowego

* czas przerwy przy pracy seryjnej (raz nacisniety pedat
i maszyna automatycznie powtarza cykl pracy)

* wybor pracy z / bez pragdu

* kompensacja pradu ( istotna przy zgrzewaniu blach zabrudzonych)

STEROWNIK TE 91
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WYBRANE OPCJE

2161 (dla 2121 + 2126)
2181 (dla 2131 + 2144)

Obrotowy przetacznik wybranych
10 programoéw

70462

Przycisk nozny do bezposredniego
przywotywania programu numer 2

2183 (dla 2131 + 2144)

Sitownik 1242 daN

2184 (dla 2131 + 2144)
Regulacja skoku wstepnego dla sitownika
736 daN

2185 (dla 2131 + 2144)
Regulacja skoku wstepnego dla sitownika
1242 daN

50115

Interfejs RS232
umozliwiajacy podtaczenie
do komputera PC lub drukarki

70491

Obureczne sterowanie z pulpitu
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ZGRZEWARKI STACJONARNE PUNKTOWE, KLESZCZOWE
Z DOCISKIEM NOZNYM LUB PNEUMATYCZNYM O MOCY 16 — 25 kVA

4640-4641-4642-4643-4644 4645-4646-4647-4648-4649
Wiasciwosci zgrzewarek: |

* regulowany wysieg ramion
umozliwiajgcy dostosowanie do wyrobu
(mniejszy wysieg = wiekszy prad
maksymalny na elektrodach)

* regulowany skok elektrod

* transformator zatopiony w tworzywie

* chtodzenie wodne transformatora,
tyrystora, ramion i elektrod

Wiasciwosci zgrzewarek z dociskiem
pneumatycznym:

* sitownik pneumatyczny nie wymagajacy
smarowania, eliminujgcy wyrzut mgty
olejowej

* sita docisku elektrod regulowana na
reduktorze cisnienia

» zawory ttumigce i regulujgce predkos$¢
opadania i podnoszenia gérnego
ramienia

* dwupozycyjny pedat elektryczny ,
ktory oprécz funkcji pracy pojedynczej
i seryjnej umozliwia docisniecie dwoch detali razem bez pradu i po sprawdzeniu pozycjonowania,
poprzez gtebsze docisniecie pedatu, zgrzanie ich w ustalonej pozyciji

Wiasciwosci zgrzewarek z dociskiem noznym:

* nastawialny docisk elektrod; przycisk w pedale noznym startuje zgrzewanie po osiggnieciu
odpowiedniego docisku

* nastawialna dtugos¢ pedatu sterowania noznego

Regulacja wysiegu ramion i pochylenia uchwytow elektrod w wersji standardowe;j.
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70364 - dodatkowe elementy wysiegu umozliwiajgce zmiane rozstawu ramion ze standardowego
220 mm na mniejszy 125 mm lub wigkszy do 420 mm

llo$¢ programow: 2
llos¢ programéw dostepnych z PLC: 2

llos¢ programoéw: 99
llos¢ programéw dostepnych z PLC: 31
Regulacja czasu zgrzewania co 1/2 okresu.
Pomiar pradu zgrzewania.
Port RS 232 (opcja)

TE 90 TE 101

Parametry podlegajace bezstopniowej
regulacji:

Parametry podlegajace bezstopniowej

regulacji:

* czas docisku wstepnego

* czas narastania prgdu

* czas zgrzewania (W opcji z drugim pedatem
mozliwos¢ ustawienia dwéch wartosci -
dotyczy 4645-49)

* wartos¢ prgdu zgrzewania (w opcji z drugim
pedatem mozliwos¢ ustawiania dwoch
wartosci - dotyczy 4645-49)

* czas docisku miedzyimpulsowego

* ilos¢ impulséw (funkcja bardzo przydatna
przy zgrzewaniu blach ocynkowanych)

e czas docisku koncowego (dotyczy 4645-49)

* Czas przerwy przy pracy maszynowe;j (raz
nacisniety pedat i maszyna pracuje seryjnie -
dotyczy 4645-49)

* wybor pracy z /bez pradu

* kompensacja pradu (istotna przy zgrzewaniu
blach zabrudzonych)

czas docisku wstepnego

czas impulsu podgrzewania

moc impulsu podgrzewania

czas narastania pradu

czas zgrzewania (w opcji z drugim pedatem
mozliwos¢ ustawienia dwoch wartosci -
dotyczy 4645-49)

wartos¢ pradu zgrzewania (w opcji z drugim
pedatem mozliwos¢ ustawiania dwéch
wartosci - dotyczy 4645-49)

czas docisku miedzyimpulsowego

ilos¢ impulsow (funkcja bardzo przydatna przy
zgrzewaniu blach ocynkowanych)

czas docisku koncowego (dotyczy 4645-49)
Czas przerwy przy pracy maszynowej (raz
nacisniety pedat i maszyna pracuje seryjnie -
dotyczy 4645-49)

wybor pracy z /bez pradu

kompensacja pradu (istotna przy zgrzewaniu
blach zabrudzonych)
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DANE TECHNICZNE - ZGRZEWARKI Z DOCISKIEM NOZNYM

TECNA

ZGRZEWARKA 4640 4641 4642 4643 4644
Moc nominalna P50% kVA 16 20 20 25 25
Moc maksymalna kVA 35 48 39 68 55
Napiecie wtdrne V 3,4 4 4 4,6 4,6
Maks. prad zwarcia kA 12,5 14,5 12 18 14,5
Maks. prad zgrzewania stali kA 11,6 9,6 14,4 14,4 11,6
Napiecie zasilania V| 400/50Hz | 400/50Hz | 400/50Hz | 400/50Hz | 400/50Hz
Bezpieczniki zwtoczne 230V A 50 63 63 80 80
Bezpieczniki zwtoczne 400V, A 32 40 40 50 50
Przekrdj kabli zasilajgcych dla:
L=10m, mm? 6 10 10 16 16
L=30m, mm? 10 10 10 16 16
Klasa izolacji F F F F F
Min. wysieg ramion Lmin, mm 230 230 380 230 380
Max. wysieg ramion Lmax, mm 550 550 700 550 700
Max sita docisku dla Lmin, daN 240 240 150 240 150
Max. sita docisku dla Lmax, daN 95 95 80 95 80
Skok elektrody dla Lmin, mm 8-44 8-44 10-60 4-44 10-60
Skok elektrody dla Lmax mm 15-85 15-85 15-105 15-85 15-105
Prad zwarcia dla max wysiegu kA 8,4 10 8,8 13 10,5
Chtodzenie wodne I/min 2,5 3 3 3,7 3,7
Min.cisnienie wody bar 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5
Poziom hatasu dB(A) <70 <70 <70 <70 <70
Masa kg 135 143 146 145 148
@ ramion mm 36 40 40 40 40
@ uchwytu elektrody mm 19 22 22 22 22
@ gniazda elektrody BS mm 12,7 14,8 14,8 14,8 14,8
Elektrody do zgrzewarek 4640-4649
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ZGRZEWARKA 4645 4646 4647 4648 4649
Moc nominalna P50% kVA 16 20 20 25 25
Moc maksymalna kVA 35 48 39 68 55
Napiecie wtérne Vv 3,4 4 4 4,6 4,6
Maks. prad zwarcia kA 12,5 14,5 12 18 14,5
Maks. prad zgrzewania stali kA 11,6 9,6 14,4 14,4 11,6
Napiecie zasilania V| 400/50Hz | 400/50Hz | 400/50Hz | 400/50Hz | 400/50Hz
Bezpieczniki zwtoczne 230V, A 50 63 63 80 80
Bezpieczniki zwtoczne 400V, A 32 40 40 50 50
Przekrdj kabli zasilajgcych dla:

L=10m mm? 6 10 10 16 16

L=30m mm? 10 10 10 16 16
Klasa izolacji F F F F F
Wymagane cisn.powietrza bar 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5
Zuzycie pow./1000 zgrzein Nm? 4,3 4,3 4,3 4,3 4,3
Min. wysieg ramion Lmin mm 230 230 380 230 380
Maks. wysieg ramion Lmax mm 550 550 700 550 700
Max. sita docisku dla Lmax daN 95 95 80 95 80
Max sita docisku dla Lmin daN 240 240 150 240 150
Skok elektrody dla Lmin mm 8-44 8-44 10-60 4-44 10-60
Skok elektrody dla max wysiegu mm 15-85 15-85 15-105 15-85 15-105
Prad zwarcia dla max wysiegu kA 8,4 10 8,8 13 10,5
Chtodzenie wodne [/min 2,5 3 3 3,7 3,7
Min.cisnienie wody bar 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5
Poziom hatasu dB(A) <70 <70 <70 <70 <70
Masa kg 135 143 146 145 148
@ ramion mm 36 40 40 40 40
@ uchwytu elektrody mm 19 22 22 22 22
@ gniazda elektrody BS mm 12,7 14,8 14,8 14,8 14,8

WYPOSAZENIE OPCJONALNE

(na dodatkowe zyczenie, do wyceny):

70462 - dodatkowy przycisk nozny w zgrzewarkach pneu-
ma- tycznych, umozliwia korzystanie podczas zgrzewania
detalu, jezeli wystepujg w nim rézniej grubosci potgczenia,
z dwdch réznych programoéw o oddzielnie nastawianych
parametrach pradu zgrzewania i czasu zgrzewania.

,_ __
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ZREDUKOWANE DOLNE RAMIONA

00

[ 1o m?é__E[l .

L |

4506 - zredukowane ramie mosiezne
L= 380-700mm D=36mm gmin rury: 62mm

4566 - zredukowane ramie mosiezne
L= 380-700mm D=40mm gmin rury: 65mm

4567 - zredukowane ramie ze stopu miedzi
L= 380-700mm D=40mm gmin rury: 65mm

Do zgrzewarek: 4640 - 4645

4509 - zredukowane ramie mosiezne z wymienng fajkg
L= 380-700mm D=36mm gmin rury: 45mm

Do zgrzewarek: 4641 - 4642 - 4646 - 4647

4569 - zredukowane ramie mosiezne z wymienng fajkg
L= 380-700mm D=40mm gmin rury: 50mm

Do zgrzewarek: 4643 - 4644 - 4648 - 4649

4568 - zredukowane ramie ze stopu miedzi z wymienng
fajka.
L= 380-700mm D=40mm gmin rury: 50mm

TABELE MOZLIWOSCI ZGRZEWANIA

TECNA

Dlugosé » Grubogé »
LS (U Moc rubos¢ Dlugos¢ g, 1 iroda G556 . Zgrzeiny
ramion blach i blach  ramion 2] zgrzewania h
L mm zgrzewarkl  rmm [mm] [cykle]
4640 | 230-550 3+3 | 10+10 08+08 | 230 5 6 4000
156+15 230 5.5 14 2800
4641 230-550 4 +4 12+ 12
25+25 230 75 60 600
16 kVA
4642 | 380-700 | 3+3 | 10+10 2+2 550 7 55 1000
15+15 700 6 50 1000
4643 | 230-550 | 5+5 | 14+14 @10+ 10| 230 ~16 45 700
4644 | 380-700 4+4 12+12 0.8+0.8 230 45 5 4000
4645 230-550 3+3 10 + 10 1.5+15 230 5.5 12 3400
3+3 230 8 55 400
4646 | 230-550 4+4 12+12 20 kVA
1+1 550 5 5 4000
4647 380-700 3+3 10 +10
2+2 550 7 40 1200
4649 | 380-700 4+4 | 12+12 08+08 | 230 4.5 s 4000
15+15 230 55 12 3400
3+3 230 8 55 400
1 +1 550 5 5 4000
2+2 550 7 40 1200
25 kVA 2+2 700 7 50 1100
4+4 230 11 80 220
@6+@6 | 550 ~16 15 4000
@8+@8 | 230 ~16 20 1600
@12+@12| 230 ~16 40 500
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ZGRZEWARKI STACJONARNE PUNKTOWE PRADU ZMIENNEGO
Z DOCISKIEM KLESZCZOWYM LUB LINIOWYM O MOCACH 35 - 50 kVA

Zmiany wysiegu ramion i pochylenia uchwytéw elektrod dla standardowej zgrzewarki
4660-4661-4662-4663
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GLOWNE ZALETY ZGRZEWAREK:

Sitownik z chromowanymi $ciankami cylindra o przedtuzonej

zywotnosci

Transformator, uchwyty elektrod i elektrody chtodzone wodg;

transformator pokryty zywicg epoksydowg

Sterownik mikroprocesorowy TE9O0 lub TE101 (opcjonalnie

TE550)

Dwupozycyjny nozny przycisk ,start”, ktéry oprocz funkcji pracy
pojedynczej i seryjnej umozliwia docisk detali bez pradu i po
sprawdzeniu pozycjonowania, zgrzanie po gtebszym docisnieciu .
Gniazdo dodatkowego przycisku ,start” bezposrednio dla obstugi

programu nr 2

Elementy pneumatyki nie wymagajgce smarowania, bez wyrzutu

mgty olejowej

Zgrzewarki 4660-4661-4662-4663

Zgrzewarki z dociskiem kleszczowym
Zakres regulacji ramion wynosi 320 mm
Dla zgrzewarek 4660, 4662 (280-600mm)
Dla zgrzewarek 4661, 4663 (480-800mm)

Zgrzewarki 4665-4666

Zgrzewarki z dociskiem liniowym
Rozstaw ramion: 320 mm
Dtugos¢ ramion: 400 mm

Chromowana wewnetrzna $ciana cylindra o wydtuzonej
zywotnosci

Cylinder ze skokiem wstepnym sterowanym recznie

Zgrzewarki 4667-4668

Zgrzewarki z dociskiem liniowym
Rozstaw ramion: 320 mm
Dtugosc¢ ramion: 500 mm

Chromowana wewnetrzna $ciana cylindra o wydtuzonej
zywotnosci

Cylinder ze skokiem wstepnym sterowanym recznie

STEROWNIKI MIKROPROCESOROWE

TE 90

Opis funkcji TE90 i TE101 na str.24
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ZGRZEWARKA 4660 4661 4662 4663 4665 4666 4667 4668
Docisk kleszczowy . . . . - - - -
Docisk liniowy - - - - . . . .
Regulowany wysieg ramion TAK | TAK | TAK | TAK - - - -
Moc nominalna P50% | kVA 35 35 50 50 35 50 35 50
Moc maksymalna kVA 75 62 104 82 67 84 64 82
Maks prad zwarcia kA 17,5 14 21 16,5 15,5 17 14,5 16,5
Takt roboczy 100% kA 4,5 4,5 57 5,7 4,5 4,5 4,5 57
Napiecie zasilania 50 Hz Vv 400 400 400 400 400 400 400 400
Przekroj kabli zasilajacyeh | mmz | 16 | 16 | 35 | 35 | 16 | 16 | 16 | 35
Bezpieczniki zwtoczne A 63 63 100 100 63 100 63 100
ponagane cisnienie bar | 65 | 65 | 65 | 65 | 65 | 65 | 65 | 65
Minimalny wysieg ramion mm | 280 480 280 480 400 400 500 500
Maksymalny docisk elektrod | daN | 425 260 425 260 470 470 300 300
Skok elektrod mm | 5-50 | 5-75 | 550 | 5-75 | 5-80 | 5-80 | 5-80 | 5-80

Maksymalny wysieg ramion mm 600 800 600 800 — - - -
Maksymalny docisk elektrody | daN | 210 160 210 160 - -

Skok elektrody mm | 5-95 | 5-120 | 5-95 | 5-120 - - - -
Rozstaw ramion standard. mm 280 280 280 280 320 320 320 320
min | mm 195 195 195 195 - - 170 170
maks | mm | 500 500 500 500 - - 500 500

Chtodzenie wodg [/min 4 4 4 4 4 4 4 4
Minimalne cisnienie wody bar 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5
@ ramion mm 50 50 50 50 50 50 50 50
@ uchwytu elektrod mm 25 25 25 25 25 25 25 25
Masa netto kg 218 223 228 223 220 225 220 225

Opcja 4638 - dodatkowe elementy umozliwiajgce zmiane rozstawu ramion
ze standardowego 320mm, na mniejszy 195mm lub wiekszy do 500mm.
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ZREDUKOWANE DOLNE RAMIONA

t

L=280 ArtJltem 4571 Art./ltem 4665-4666
L=280 ArtJltem 4577 Art./ltem 4668
L=500 ArtJltem 4570 Art./ltem 4660+4663
Jir -
o0 )
[ 8
Art./ltem

s 0B 8808484

Art/ltem Art/litem Art./ltem Art/litem Art./item Art./ltem Art/ltem Art./ltem

4729

70379 - dodatkowy przycisk nozny w zgrzewarkach pneumatycz-
nych umozliwia korzystanie podczas zgrzewania detalu,
jezeli wystepujg w nim réznej grubosci potgczenia, z dwdch
réznych programéw o oddzielnie nastawianych parametrach
pradu zgrzewania i czasu zgrzewania.

4635 - sterowanie przyciskiem noznym docisku wstepnego dla
zgrzewarek 4660-61-61-63.

4636 - sterowanie przyciskiem noznym docisku wstepnego dla
zgrzewarek 4665-66-67-68.

50214 - Interfejs RS232 do podigczenia zgrzewarki do drukarki lub
komputera.

50209 - Interfejs RS485 do podigczenia zgrzewarki do sieci
ETHERNET. Mozliwo$¢ zmiany, kontroli oraz archiwizowa
nia parametréw z odlegtosci do 1000 m.

3620

3621 3622 3623 3624 3625

500 Art./item 4731 Art./ltem 4660+4663

os

==
S5 6

Art./Item Art./ltem

12

4727 4729

= 280 _ Art/ltem 4578 Art./ltem 4668
br—ﬁ_ 88 =
o L w
8L == Lls

§ ©
Art./lltem Art./ltem

4727 4729

WYPOSAZENIE OPCJONALNE:

Pozycje 50214 i 50209

dostepne tylko dla opcji ze sterownikiem TE550

70320 - Pulpit startu dwurecznego na kolumnie o regulowanej wysokosci
(tylko dla zgrzewarek ze sterownikiem opcjonalnym TE 550)

STEROWNIK TE 550
Whasciwosci sterownika
patrz strona 33
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ZGRZEWARKI STACJONARNE
PUNKTOWO - GARBOWE PRADU ZMIENNEGO,
Z DOCISKIEM LINIOWYM O MOCACH 35 - 80 kVA

GLOWNE ZALETY
ZGRZEWAREK

* Modutowa konstrukcja
ramy, ramion, fgcznikow
i siftownikow

Sitowniki z
chromowanymi
Sciankami cylindréw
0 przediuzonej
zywotnosci;
przeciwobrotowe

Elementy pneumatyki
nie wymagajgce
smarowania, eliminujgce
wyrzut mgty olejowe;j
chronigc otoczenie

Sitownik ze skokiem
wstepnym sterowanym
kluczem

Wbudowany filtr
powietrza; urzgdzenie
odcinajgce doptyw
powietrza.

» Zawory kontrolujgce
predkosc elektrod, oraz
ttumiki roztadowania
powietrza zapewniajgce
minimum hatasu

Dwupozycyjny pedat
elektryczny , ktéry
oprécz funkcji pracy
pojedynczej i seryjne;j
umozliwia doci$niecie
dwdch detali razem bez
pradu i po sprawdzeniu
pozycjonowania poprzez
gtebsze docisniecie
pedatu zgrzanie ich

w ustalonej pozycji
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Przytgcze dla dodatkowego pedatu do bezposredniego przywotywania programu nr 2
Transformator, uchwyty elektrod, elektrody oraz stoliki dla zgrzewania garbowego,
chtodzone wodg; transformator pokryty zywicg epoksydowa.

Synchroniczny, izolowany z obiegu wody tyrystor z wbudowanym termostatem ochronnym

Start zgrzewania z konsoli oburecznej w zgrzewarkach garbowych jako
wyposazenie standardowe (w zgrzewarkach punktowych dostepny w opcji)

Stop bezpieczenstwa natychmiast wytgczajgcy zgrzewarke
Sterownik mikroprocesorowy TE 550 z mozliwoscig odczytu pradu.

WLASCIWOSCI STEROWNIKA TE 550

Oferowany w wyposazeniu standardowym mikroprocesoro-

wy sterownik TES50 jest nowoczesnym sterowaniem god-
nym uwagi dlatego przedstawiamy ponizej w skrécie jego
podstawowe wiasciwosci:

uproszczone programowanie za pomocg 6
przyciskéw i wyswietlacza alfanumerycznego LCD
synchroniczne sterowanie tyrystorow,

regulacja prgdu wycinkami fazowymi

pamie¢ 250 programéw, 127

przywotywanych z zewnagtrz

26 parametrow dla kazdego programu

Sterownik TE 550

narost pradu, pulsacja, podgrzewanie przed,
wygrzewanie po zgrzewaniu,

regulacja czasu zgrzewania co potowe okresu!

wyswietlanie rzeczywistej wartosci pragdu zgrzewania w kA lub odpowiedniego kata fazowego
dwie wersje pracy: standardowa lub ze statg wartoscig pradu zgrzewania
licznik wykonanych zgrzein

funkcja “stepper” realizujgca wzrost pradu ze wzrostem zuzycia elektrod
kompensacja pradu zgrzewania dla zgrzewania blach ze $ladami korozji
cykl pojedynczy lub automatyczny

podwdjny skok sitownika

sterowanie pracg 4 elektrozaworéw

autoregulacja do czestotliwosci sieci 50/60 Hz

wyjscie odbioru danych RS 232 lub RS 485 (opcja)

wyjscie dla zaworu proporcjonalnego (opcja)

WYBRANE OPCJE WYPOSAZENIA

50214

Interfejs RS 232
umozliwiajgcy
podtgczenie

do komputera PC

70320
Obureczne sterowanie
na stojaku o
regulowanej wysoko$ci

lub drukarki (standard przy
zgrzewarkach
70379 / 70462 garbowych,

Pedat nozny do wyposazenie dodatkowe

bezposredniego przy zgrzewarkach
przywotywania punktowych)
programu nr 2
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8005N

8007N
ZGRZEWARKA 8001N 8002N 8003N 8004N 8005N 8006N 8007N 8009N
+8031 +8032

Moc nominalna

P50 kVA| 35 35 60 60 60 60 80 80 80 35
(o]

Moc maksymalna | kVA | 80 60 125 92 200 150 115 | 300 | 230 88

Prad zwarcia kA 18 13,5 22 16 35 26 17 45 34 20

Maks prad zgrze-
wania aluminium

kA | 163 | 122 20 145 | 31.8 23.6 154 41 31 18

Maks prad zgrze-
wania stali

kA | 144 | 108 | 176 | 128 28 20.8 13.6 36 27 16

Takt roboczy 100% | A | 4500 | 4500 | 5900 | 5900 | 5900 | 5900 | 6800 | 6800 | 6800 | 4500

Bezpieczniki
zwtoczne A 63 63 125 125 125 125 150 150 150 63
(380-415V)

Przekroj kabli
zasilajgcych
(380-415V)
dla L=30m

mm?| 25 25 35 35 50 50 70 70 70 25

Wysieg ramion L | mm | 420 800 420 800 | 400 500 800 | 400 550 500

Wysieg do osi
stolika w zgrzewar- | mm - - - - 280 380 - 280 420 380
kach garbowych

Docisk elektrod

daN | 470 300 470 | 300 | 470 470 470 | 736 | 736 | 470
przy 6 barach

Skok maksymalny | mm | 80 80 80 80 80 80 80 100 | 100 80

Skok wstepny mm | 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60
Masa netto kg | 290 330 | 325 | 370 | 325 340 435 | 430 | 440 | 315
Uchwyt elektrod @ 32 mm
Stozek elektrody @ 19,06 mm, 3/4”2°30°, BS 807
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8009 295 715 300 380 1470 1174 1585 500 50 149
8005+8031 395 675 300 380 1470 1174 1585 500 50 149
8005 295 675 300 280 1470 1174 1585 400 50 149
8004 685 715 270 — 1470 1163 1585 800 50 128
8003 295 675 300 — 1470 1163 1585 405 50 138
8002 685 715 270 — 1470 1163 1585 800 50 128
8001 295 675 300 — 1470 1163 1585 405 50 138
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8006 715 740 220 — 1470 1163 1583 800 57 146
8007 324 740 220 280 1500 1181 1655 400 57 164
8007+8032 474 740 220 420 1500 1181 1655 550 57 164
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ZGRZEWARKI STACJONARNE PUNKTOWO - GARBOWE
PRADU ZMIENNEGO,
Z DOCISKIEM LINIOWYM O MOCACH OD 63 DO 160 kVA

GLOWNE ZALETY ZGRZEWAREK
Z RODZINY 8201 - 8214

*  Modutowa konstrukcja ramy,
ramion, tgcznikéw i sitownikow

* Sitowniki z chromowanymi
Sciankami cylindréw o
przedtuzonej zywotnosci;
przeciwobrotowe

* Elementy pneumatyki nie
wymagajagce smarowania,
eliminujgce wyrzut mgty
olejowej chronigc otoczenie

*  Wolne opadanie gtowicy bez
cisnienia dla prowadzenia
ustawien i serwisu

* Sitownik ze skokiem
wstepnym sterowanym
kluczem

*  Wbudowany filtr i buforowy
zbiornik powietrza;
urzgdzenie odcinajgce
doptyw powietrza

* Zawory kontrolujgce predkosc¢
elektrod, oraz ttumiki
roztadowania powietrza
zapewniajgce minimum hatasu

* dwupozycyjny pedat elektryczny , ktéry oprécz funkcji pracy pojedynczej i seryjnej
umozliwia docisniecie dwoch detali razem bez prgdu i po sprawdzeniu pozycjonowania
poprzez gtebsze docisniecie pedatu zgrzanie ich w ustalonej pozycji

* Przytagcze dla dodatkowego pedatu do bezposredniego przywotywania programu
nr 2 (nie wystepuje przy zgrzewarkach wyposazonych w opcje 8232)

* Transformator, uchwyty elektrod i elektrody chtodzone wodg; transformator pokryty zywicg epoksydowg

* Synchroniczny, izolowany z obiegu wody tyrystor z wbudowanym termostatem ochronnym

» Start zgrzewania z konsoli oburecznej w zgrzewarkach garbowych jako wyposazenie
standardowe (w zgrzewarkach punktowych dostepny w opc;ji)

* Stop bezpieczenstwa natychmiast wytgczajgcy zgrzewarke

» Sterownik mikroprocesorowy TE 500 z mozliwos$cig odczytu pradu.
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A. Opuszczanie glowicy bez ci$nienia

B. Skok wstepny sterowany kluczem

C. Przycisk stopu bezpieczenhstwa niezwtocznie
wylgczajacy zgrzewarke

WLASCIWOSCI STEROWNIKA TE 550
* uproszczone programowanie za pomocg 6 przyciskéw
i wyswietlacza alfanumerycznego LCD
* synchroniczne sterowanie tyrystorow ,
regulacja prgdu wycinkami fazowymi
* pamie¢ 250 programéw, 127 przywotywanych z zewnatrz

e 26 parametréw dla kazdego programu

* narost pradu, pulsacja, STEROWNIK TE 550
podgrzewanie przed , wygrzewanie po zgrzewaniu ,

* regulacja czasu zgrzewania co potowe okresu !

* wyswietlanie rzeczywistej wartosci prgdu zgrzewania w kA lub odpowiedniego kata fazowego
* dwie wersje pracy : standard lub ze statg wartoscig prgdu zgrzewania

* licznik wykonanych zgrzein

» funkcja “stepper” realizujgca wzrost prgdu ze wzrostem zuzycia elektrod
* kompensacja prgdu zgrzewania dla zgrzewania blach ze $ladami korozji
* cykl pojedynczy lub automatyczny

* podwdjny skok sitownika

» sterowanie pracg 4 elektrozaworow

* autoregulacja do czestotliwosci sieci 50/60 Hz

* wyjscie odbioru danych RS 232 lub RS 485 (opcja)

* wyjscie dla zaworu proporcjonalnego (opcja)

WYBRANE OPCIJE

8235
Cylinder 1242 daN
maksymalny skok
100mm, podwajny skok
60+40mm
(skok wstepny 60 mm,

50214
Interfejs RS 232
umozliwiajacy
podtaczenie do
komputera PC lub

skok roboczy 0—40 mm) —— _
(tylko przy zgrzewarkach drukarki
nr 8201-9 i 8214)
» 8236
8232 gi nastawialny skok
= wstepny
Seng tgr obrotqu i 0-80 dla sitownika 736
umozliwia bezposredni i e gty
szybki wybor jednego z
10 programow i 8237

dla sitownika 1242 daN
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ZGRZEWARKA 8201 8202 8203 8204 8206 8207 8208

Zgrzewarka punktowa . . . . . . .

Zgrzewarka garbowa J J . . . U J

Moc nominalna P50% kVA 63 80 100 125 63 80 100

Moc maksymalna kVA 230 295 420 460 170 230 315

Prad zwarcia kA 40 44 52 54 29 34 39

Maks. prad zgrzewania kA | 36 40 47 49 26 30 35

aluminium

Maks prad zgrzewania stali kA 32 35 41 43 20 27 31

Takt roboczy 100% A 6200 6800 7000 8400 6200 6800 7000

Napiecie zasilania 50 Hz Vv 400 400 400 400 400 400 400

Przekroj kabli - mm? | 50 70 95 | 2x50 | 50 70 95

zasilajgcych L=30 m

Bezpieczniki zwtoczne A 125 160 200 250 125 160 200

Minimalny rozstaw ramion mm 175 175 175 175 175 175 175

Maksymalny rozstaw ramion | mm 475 475 475 475 475 475 475

Wysieg ramion L mm 390 390 390 390 540 540 540
Wysieg do osi stolika mm 270 270 270 270 420 420 420
Wymiary stolika mm | 120/140 | 120/140 | 120/140 | 120/140 | 120/140 | 120/140 | 120/140

Maks. docisk elektrod
przy 6 barach

Maks. docisk elektrod (6 bar)
(opcja 8235)

daN 736 736 736 736 736 736 736

daN 1242 1242 1242 1242 1242 1242 1242

Maksymalny skok elektrody | mm 100 100 100 100 100 100 100

Skok wstepny (standard) mm | 60 60 60 60 60 60 60

Nastawialny skok wstepny

(opcja 8236-8237) mm | 0-80 | 0-80 | 0-80 | 0-80 | 0-80 | 0—-80 | 0—-80

Wymagane cisnienie

powietrza bar 6.5 6.5 6.5 6.5 6.5 6.5 6.5

Masa netto kg 510 525 540 555 530 545 560
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TECNA

ZGRZEWARKA 8209 8211 8212 8213 8214
Zgrzewarka punktowa . . . . .
Zgrzewarka garbowa . - - - .
Moc nominalna P50% kVA 125 80 100 125 160
Moc maksymalna kVA 350 135 205 225 650
Prad zwarcia kA 41 20 25 26 65
Maks. prad zgrzewania

aluminium kA 37 18 22 23 59
Maks prad zgrzewania stali kA 32 16 20 20 52
Takt roboczy 100% A 8400 6800 7000 8400 9300
Napiecie zasilania 50 Hz V 400 400 400 400 400
Pizekréj kabli zasilajgcych mm2 2550 70 95 2%50 2X70
L=30 m

Bezpieczniki zwloczne A 250 160 200 250 315
Minimalny rozstaw ramion mm 175 175 175 175 175
Maksymalny rozstaw ramion mm 475 475 475 475 475
Wysieg ramion L mm 540 800 800 800 390
Wysieg do osi stolika mm 420 - - - 270
Wymiary stolika mm 120/140 - - - 120/140
Maks docisk elektrod

przy 6 bar daN 736 736 736 736 736
Maks docisk elektrod

przy 6 bar (opcja 8235) daN 1242 - - - 1242
Maksymalny skok elektrody mm 100 100 100 100 100
Skok wstepny (standard) mm 60 60 60 60 60
Nastawialny skok wstepny _ _ _ _ _
(opcja 8236-8237) mm 0-80 0-80 0-80 0-80 0-80
Wymagane cisnienie

powietrza bar 6.5 6.5 6.5 6.5 6,5
Masa netto kg 575 585 600 615 570
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ZGRZEWARKI STACJONARNE PUNKTOWO - GARBOWE PRADU
ZMIENNEGO, Z DOCISKIEM LINIOWYM O MOCACH 80 - 315 kVA

GLOWNE ZALETY ZGRZEWAREK

* Modutowa konstrukcja ramy,
ramion, tgcznikéw i sitownikow

* Sitowniki z chromowanymi
Sciankami cylindréw o przedtuzone;j
zywotnosci; przeciwobrotowe

* Elementy pneumatyki nie
wymagajgce smarowania,
eliminujgce wyrzut mgty olejowej
réwnoczesnie chronigc otoczenie

* Wolne opadanie gtowicy bez

cisnienia dla prowadzenia
ustawien i serwisu

* Sitownik ze skokiem wstepnym 1
sterowanym kluczem <

*  Wbudowany filtr i buforowy
zbiornik powietrza
Z urzgdzeniem odcinajgcym
doptyw powietrza

* Zawory kontrolujgce predkosc¢
elektrod, oraz ttumiki
roztadowania powietrza
zapewniajgce minimum hatasu

* dwupozycyjny pedat elektryczny,
ktory oprocz funkgji pracy
pojedynczej i seryjnej umozliwia
docisniecie dwoch detali razem
bez pragdu i po sprawdzeniu
pozycjonowania poprzez gtebsze
docisniecie pedatu zgrzanie ich
w ustalonej pozycji — standard w
zgrzewarkach punktowych , opcja
w zgrzewarkach garbowych

* Przylgcze dla dodatkowego pedatu
noznego do bezposredniego
przywotywania programu
nr 2 (nie wystepuje przy
zgrzewarkach wyposazonych
w opcje 8232 obrotowego przetgcznika 10 programoéw)

* Transformator, uchwyty elektrod i elektrody chtodzone wodg; transformator pokryty zywicg epoksydowg
* Synchroniczny, izolowany z obiegu wody tyrystor z wbudowanym termostatem ochronnym

» Start zgrzewania z konsoli oburecznej w zgrzewarkach garbowych jako wyposazenie
standardowe (w zgrzewarkach punktowych dostepny w opcji)

» Stop bezpieczenstwa niezwtocznie wytgczajgcy zgrzewarke

» Sterownik cyfrowy mikroprocesorowy z mozliwoscig odczytu rzeczywistej wartosci prgdu zgrzewania.
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TABELA Nr 1 — DANE TECHNICZNE ZGRZEWAREK PRADU ZMIENNEGO O MOCY OD 80 DO 315 kVA

NOMINALNA MOC P50% | kVA 80 100 125 160 200 250 315
Typ konstrukcji ramion < A >
zgrzewarki < B >
(patrz TABELA Nr 2) < c S
Zgrzewarka punktowa . . .
Zgrzewarka garbowa . . . . . .
Moc maksymalna kVA 200 280 340 420 560 750 970
Prad zwarcia kA 30 35 39 53 63 75 88
Maks. prad zgrzewania stali kA 24 28 31 42 50 60 70
Takt roboczy 100% kA 6,8 7,0 8,4 11,3 12,8 14,2 16,2
Napigcie zasilania 50 Hz Vv 400 400 400 400 400 400 400
E;%kg kabli zasilajacych mm? 70 95 2x50 2x70 2x95 | 2x120 | 2x150
Bezpieczniki zwtoczne A 160 200 250 315 400 500 630
6/1206 6/1206 7/1885 7/1885
4/736 4/736 6/1206
N° 7/1885 7/1885 8/3388 8/3388
Sitownik (patrz TABELA Nr 3) 6/1206 6/1206 7/1885
daN 8/3388 8/3388 9/2945 9/2945
7/1885 | 7/1885 8/3388
9/2945 9/2945 10/5509 10/5509
doprowadzajgcego wode mm 25 25 25 25 25 25 25
Pneumatyka @ Weza bar 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5
doprowadzajgcego powietrze | mm 25 25 25 25 25 25 25
b
| AWaYe :
! (VAAVIRY.
A
Evz
STANDARD: LOW FORCE SQUEEZE OPCJA : LOW FORCE SQUEEZE
DOJAZD SIitOWNIKA DO PUNKTU ZGRZEWANIA DOJAZD SItOWNIKA DO PUNKTU ZGRZEWANIA
POD ZMNIEJSZONYM CISNIENIEM POD ZMNIEJSZONYM CISNIENIEM

ORAZ FUNKCJA PRZEKUCIA W TRAKCIE ZGRZE-
WANIA (FORGING)
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TABELA Nr 2 - WYMIARY PODSTAWOWE GORNEGO RAMIENIA TYPU :A-B-C ORAZ
MOZLIWOSCI DOBORU SILOWNIKA W ZALEZNOSCI OD TYPU KONSTRUKCJI | ZASTOSOWANEGO

WYSIEGU RAMION

TECNA

b .
% Fersssirrsr.

<]

ol
w

420

A arT—

D mm 300 400 300 | 400 400 600
Sitownik N° 4-6-7 4-6 6-7-8-9 7-8-9-10 7-8-9
mm 200x250 200x250 250x250 250x250 | 250x250 | 30x380 | 250x250
B N°/mm 2/63 2/63 4/63 4/63 4/63 6/63 4/63
L mm 500 800 800 1000 1500 800 1000 1600
Soitownik N° 4-6 4 4-6-7 4-6 4 6-7-9 6-7 6
ad mm 32 32 32 32 32 40 40 40
@D mm 80 80 100 100 100 120 120 120
TABELA Nr 3 - SILOWNIKI

Typ N° 4 6 7 8 9 10

Srednica @mm 125 160 200 200x2 250 250x2

Cisnienie:

6 bar daN 736 1206 1885 3388 2945 5509

1 bar daN 123 201 314 565 491 918

Skok

Catkowity mm 100 100 150 150 150 150

Nastawialny mm 0+80 0+100 0+120

Zuzycie powietrza

na 1000 cykli przy

skoku:

SONGE Nm? 13 21 50 85 83 141

30mm Nm? 8 14 30 20 50

Ttok O @mm 70 90 100 100 - -

Ttok ¢ mm - 86x86 96x96
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WYBRANE OPCJE

Selektor obrotowy — umozliwia szybki
i bezposredni wybor jednego z 10 programow.

A. Opuszczanie gtowicy bez cisnienia
B. Skok wstepny sterowany kluczem
C. Przycisk stopu bezpieczenstwa niezwtocznie
wytgczajgcy zgrzewarke
D.Regulowany skok wstepny

Interfejs RS 232 umozliwiajgcy podtgczenie
do komputera PC i drukarki

Sterowanie skokiem wstepnym za pomocg przyci-
sku noznego zamiast klucza Rozwigzanie stosowa-
ne tylko w zgrzewarkach punktowych jesli wymaga
tego technologia. Dodatkowy przycisk nozny do
wywotywana programu nr 2.

Zawor proporcjonalny — umozliwia zaprogramo-
wanie odpowiedniego cisnienia na sterowniku
zgrzewarki, i podczas pracy kontroluje cisnienie
oraz realizuje jego zmiany przy zmianie programu
zgrzewania

Zawor odcinajacy przeptyw wody chtodzgcej
W zgrzewarce po jej wytgczeniu.

Dwuprzyciskowa konsola START na postumencie
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ZGRZEWARKI STACJONARNE , TROJFAZOWE, PRADU STALEGO
PUNKTOWO-GARBOWE O MOCY 100 kVA

GLOWNE ZALETY ZGRZEWAREK PRADU STALEGO Z RODZINY 6101-6103
Zgrzewarki tréojfazowe pradu statego cechuja:

* Znakomite wtasciwosci przy zgrzewaniu czystego aluminium lub jego stopow
zgrzewalnych, miedzi i mosigdzu

*  Wysoka wartos¢ wspotczynnika mocy
» Zredukowane obcigzenie prgdowej sieci zasilajgcej przy
poprawionych mozliwosciach zgrzewania
* Roéwnomierne obcigzenie wszystkich trzech faz
» Zredukowany efekt wptywu pola magnetycznego na materiaty magnetyczne
» Zredukowane koszty instalacji elektryczne;j
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ZGRZEWARKA 6101 6102 6103 6103S
Zgrzewarka punktowa . . . .
Zgrzewarka garbowa . . - -
Moc nominalna P50% kVA 100 100 100 100
Moc maksymalna kVA 415 415 380 -
Prad zwarcia kA 60 60 55 50
Maks. prad zgrzewania aluminium kA 55 55 50 45
Maks prad zgrzewania stali kA 48 48 44 40
Takt roboczy 100% A 11000 11000 11000 11000
Napiecie zasilania 50 Hz Vv 3x400 3x400 3x400 3x400
Przekroj kabli zasilajgcych L=30 m | mm? 50 50 50 50
Bezpieczniki zwtoczne A 100 100 100 100
Rozstaw ramion mm 175 -475 175-475 175-475 175-475
Wysieg ramion L mm 385 535 800 1000
Wysieg do osi stolika D mm 260 410 - -
Wymiary stolika mm 120/140 120/140 - -
Maks. docisk elektrod przy 6 bar daN 736 736 736 736
?gzléjsé %‘;‘gg‘)‘ EEitiodiolbar) daN 1242 1242 1242 1242
Maksymalny skok elektrody mm 100 100 100 100
Skok wstepny nastawialny mm 0-80 0-80 0-80 0-80
Wymagane ci$nienie powietrza bar 6.5 6.5 6.5 6.5
Masa netto kg 650 660 710 780
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Réwnoczesnie zgrzewarki pradu statego jak wszystkie zgrzewarki TECNA
spelniajg nastepujgce standardy nowoczesnych zgrzewarek:
*  Modutowa konstrukcja ramy, ramion, tgcznikow i sitownikow
* Sitowniki z chromowanymi $ciankami cylindrow o przedtuzonej zywotnosci; przeciw obrotowe

* Elementy pneumatyki nie wymagajgce smarowania, eliminujgce
wyrzut mgty olejowej chronigc otoczenie

* Wolne opadanie gtowicy bez ci$nienia dla prowadzenia ustawien i serwisu

* Cykl pneumatyczny z funkcjg dojazdu elektrody z niskg sitg dojazdowa,
uzyskanie petnej sity docisku elektrody po styku z detalem

* Sitownik z nastawialng wielkoscig skoku wstepnego, sterowany kluczem
*  Whbudowany filtr, buforowy zbiornik powietrza i urzgdzenie odcinajgce doptyw powietrza

» Zawory kontrolujgce predkos¢ elektrod, oraz ttumiki roztadowania
powietrza zapewniajgce minimum hatasu

* dwupozycyjny pedat elektryczny z funkcja pracy pojedynczej
i seryjnej , funkcja docisku bez zgrzewania

* Przylgcze dla dodatkowego pedatu do bezposredniego przywotywania programu
nr 2 (nie wystepuje przy zgrzewarkach wyposazonych w opcje 6132)

* Transformator, uchwyty elektrod i elektrody chtodzone wodg;
transformator pokryty zywicg epoksydowg

* Synchroniczny, izolowany z obiegu wody tyrystor z wbudowanym termostatem ochronnym

e Start zgrzewania z konsoli oburecznej w zgrzewarkach 6101, 6102 , jako opcja w zgrzewarce 6103
» Stop bezpieczenstwa natychmiast wytgczajgcy zgrzewarke

e Sterownik mikroprocesorowy TE 553 z odczytem wartosci prgdu zgrzewania

* Czujnik przeptywu cieczy chtodzacej zatrzymujacy zgrzewarke przy jego braku

"J—? . A. Opuszczanie gtowicy bez ci$nienia

}3 B. Skok wstepny sterowany kluczem

C. Przycisk stopu bezpieczenstwa niezwtocznie
wytgczajacy zgrzewarke

* Regulowana warto$¢ skoku wstepnego w zakresie od 0-80 mm
przy uzyciu pokretta mechanicznego na szczycie sitownika

B
o
Am

* Funkcja Low Force Squeeze - wolne opuszczanie ttoka .
FORGE

sitownika i narost sity nastawionej po uzyskaniu styku z CAUCK

FUERZA

materiatem zgrzewanym (funkcja poprawia znacznie ,kulture”
pracy maszyny i poprawia jako$¢ wykonywanych zgrzein)

AWAWS! .
VYA,

EV1 i TEMPG
ToTIML
Ev2 TEMPY
ZEIT

1" SQUEEZE | SOUEEZE TIEMPO
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WLASCIWOSCI STEROWNIKA TE 553

* uproszczone programowanie za pomocg 6 przyciskow i wyswietlacza alfanumerycznego LCD
e pamie¢ 63 programéw, 31 przywotywanych z zewngtrz

* narost pradu, pulsacja, podgrzewanie przed, wygrzewanie po zgrzewaniu,

* 26 parametréw dla kazdego programu

* regulacja czasu zgrzewania co potowe okresu!
* cykl pojedynczy lub automatyczny

* podwdjny skok sitownika

* sterowanie pracg 4 elektrozaworow

* autoregulacja do czestotliwosci sieci 50/60 Hz

* wyswietlanie rzeczywistej wartosci prgdu zgrzewania w kA
* licznik wykonanych zgrzein STEROWNIK TE 553
* funkcja “stepper” realizujgca wzrost prgdu ze wzrostem zuzycia elektrod

* kompensacja prgdu zgrzewania dla zgrzewania blach ze sladami korozji

* wyjscie odbioru danych RS 232 lub RS 485 (opcje)

* wyjscie dla zaworu proporcjonalnego (opcje)

WYBRANE OPCJE

6135
Cylinder 1242 daN
maksymalny skok
100mm, podwajny
skok 0-80 + 20mm

(skok wstepny 0-80
mm, skok roboczy 0 —

50214
Interfejs RS 232
umozliwiajacy
podtaczenie do
komputera PC lub

20 mm) drukarki
6133
Sterowanie skokiem
6132 wstepnym za pomocg

przycisku noznego
zamiast klucza.
Rozwigzanie stosowane
tylko w zgrzewarkach
punktowych jezeli
wymaga tego
technologia

Selektor obrotowy —
umozliwia bezposredni
i szybki wybor jednego

z 10 programow

70379
dodatkowy przycisk
nozny do szybkiego

wywotywania
programu Nr 2
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INWERTOROWE ZGRZEWARKI STACJONARNE
SREDNIEJ CZESTOTLIWOSCI O MOCY 30 kVA

Charakterystyka zgrzewarek
serii 6020-6023:

6022 - 30kVA,50% .
- 0,
6023 - 30kVAS0% 050 - 30kVA,50% .

@ 6021 - 30kVA,50%

Art. 70284? Art. 70284?

Sterownik TE750 (opcja: TE700)

Modularna konstrukcja struktury
mechanicznej, ramion, cylindrow,
wspornikéw.

Sitownik o przedtuzonej zywotnosci z
chromowanym cylindrem.

Elementy pneumatyki nie
wymagajgce smarowania,
eliminujgce wyrzut mgty olejowej.

Transformator, uchwyty elektrod
i elektrody chtodzone wodg;
transformator pokryty zywicg
epoksydowa.

Dwupozycyjny pedat elektr., ktory
oprocz funkcji pracy pojedynczej

i seryjnej umozliwia doci$niecie
dwdch detali razem bez pradu i

po sprawdzeniu pozycjonowania
poprzez gtebsze docisniecie pedatu
zgrzanie ich w ustalonej pozycji.

Przytacze dla dodatkowego pedatu
do bezposredniego przywotywania
programu 2.

Gniazdo USB transmisji danych

Zgrzewarki inwertorowe zostaty zaprojektowane do uzyskiwania wysokiej jakosci zgrzein. Tradycyjne zgrzewarki
AC korzystajg z transformatora 400V zasilanego pragdem zmiennym: prad jest regulowany na tyrystorach metodg
~phase-shift”. Natomiast technologia inwertorowa MFDC (medium frequency direct current) wykorzystuje inwertor
zasilany z sieci trojfazowej 3x400V. Wewnatrz inwertora prad jest przetwarzany, filtrowany na kondensatorach i
transformowany przez mostek IGBT w prad przemienny o $redniej czestotliwosci. Wykorzystuje go, zaopatrzony
w prostownik, transformator zgrzewalniczy. Na wyjsciu z transformatora uzyskujemy odpowiedni staty prad.

Opcja 6030 - dodatkowe elementy mocowania do zmiany rozstawu ramion
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ZGRZEWARKA 6020 6021 6022 6023
Zgrzewarka punktowa . . . .
Docisk liniowy . .
Docisk kleszczowy . .

Moc nominalna P50% kVA 30 30 30 30
Maksymalna moc zgrzewania kVA 85 85 85 85
Prad zwarcia kA 19 19 19 19
Maks. prad zgrzewania stali kA 15,2 15,2 15,2 15,2
Maks. prad zgrzewania aluminium kA 171 171 17,1 17,1
Napiecie zasilania 50 Hz \% 3x400 3x400 3x400 3x400
Przekrdéj kabli zasil. L=30 m mm? 10 10 10 10
Bezpieczniki zwioczne A 40 40 40 40
Wymagane chtodzenie wodne L/min 6 6 6 6
Zakres rozstawu ramion mm | 255-580 | 255-580 | 273-600 | 273-600
Wysieg ramion L mm | 280-600 | 480-800 400 500
Maks docisk elektrod przy 6 bar daN 425 260 470 300
Maksymalny skok elektrody mm 50-96 77-125 80 80
Skok wstepny mm ° ° 60 60
Wymagane cisnienie powietrza bar 6,5 6,5 6,5 6,5
Zuzycie powietrza na 1000 pkt. Nm® | 6,2-48| 6,2-45| 87-26 | 54-17
Masa netto kg 193 200 185 187
@ ramion mm 50 50 50 50
@ uchwytoéw elektrod mm 25 25 25 25
@ stozka elektrod BS mm 14,8 14,8 14,8 14,8

Pomiar prgdu zgrzewania

Model sterownika TE 750 TE 700

llo$¢ parametréw programowania 15 26
llos¢ programow 150 250
llos¢ programoéw dostepna przyciskiem noznym 2 2
Port RS232 ° °
Port USB ° °

Tryb pracy z utrzymaniem statego pradu

Funkcja stepper

Tryb pracy z utrzymaniem statej energii

Pulpit start dwureczny

Limity pradu

° opcja ¢ standard -- niedostepne
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INWERTOROWE ZGRZEWARKI STACJONARNE
SREDNIEJ CZESTOTLIWOSCI O MOCACH 90 - 180 kVA

i

ZGRZEWANIE PRADEM STALYM
Z TRANSFORMATORA SREDNIEJ CZESTOTLIWOSCI

Tradycyjne zgrzewarki korzystajg z transformatora 400V zasilanego prgdem zmiennym 50 Hz: prad
jest regulowany tyrystorem metodg , phase-shift”. Natomiast technologia MFDC (medium frequency
direct current) wykorzystuje inwertor zasilany z sieci trojfazowej 3x400V. Wewnatrz inwertora prad
jest przetwarzany, filtrowany na kondensatorach i transformowany przez mostek IGBT w prad
przemienny o $redniej czestotliwosci (np. 1000 Hz). Wykorzystuje go zaopatrzony w prostownik,
transformator zgrzewalniczy dostarczajacy odpowiedni prad staty.
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e Zgrzewarki $redniej czestotliwosci zostaty zaprojektowane do uzyskiwania wysokiej jakosci zgrzein.

e Modularna konstrukcja struktury mechanicznej, ramion, cylindréw, wspornikéw.

e Sitownik z chromowanymi $ciankami cylindra o przedtuzonej zywotnosci.

e Elementy pneumatyki nie wymagajg smarowania, eliminujgc wyrzut mgty olejowej.

e Regulacja skoku wstepnego za pomoca klucza.

e  Bezcisnieniowe opadanie elektrod dla potrzeb regulacji i potozenia przyrzaddw.

e Whbudowany filtr powietrza i zbiornik. Urzadzenie odcinajgce doptyw sprezonego powietrza.

e Transformator, uchwyty elektrod i elektrody chtodzone wodg; transformator pokryty zywica epoksydowa.

e Dwupozycyjny pedat elektr., ktdry oprocz funkcji pracy pojedynczej i seryjnej umozliwia docisniecie
dwdch detali razem bez pradu i po sprawdzeniu pozycjonowania poprzez gtebsze doci$niecie pedatu
zgrzanie ich w ustalonej pozyciji.

e Przylacze dla dodatkowego pedatu do bezposredniego przywotywania programu nr 2.

e Start zgrzewania z konsoli oburecznej (dla zgrzewarek garbowych)

o Stop bezpieczenstwa natychmiast wytgczajacy zgrzewarke.

e Zabezpieczenie z automatycznym odcieciem doptywu pradu.

e Czujnik przeptywu cieczy chtodzgcej zatrzymujacy zgrzewarke przy jego braku.

STEROWNIK TE700

e Uproszczone programowanie poprzez sze$¢ przyciskow oraz alfanumeryczny wyswietlacz LCD

e Mozliwos¢ wyboru czestotliwosci pracy inwertora pomiedzy 1000Hz a 4000Hz.

e Pamie¢ 300 programdw zgrzewania, 255 przywotywanych z zewnatrz

e Mozliwos¢ przypisania 8 znakdw alfanumerycznych do kazdego programu.

e Mozliwos¢ zarzadzania 4 réznymi transformatorami zgrzewalniczymi.

e Termiczne zabezpieczenie transformatora.

e 32 programowalne parametry zgrzewania dla kazdego programu.

e Narost pradu, pulsacja , prad podgrzewajacy, prad wygrzewajacy i regulacja czaséw zgrzewania z
doktadnoscig do 1ms.

» Wyswietlanie skutecznej wartosci pradu, energii, mocy, napiecia na elektrodach itp, na koncu cyklu
zgrzewania.

e 6 trybow pracy: konwencjonalny, ze statg wartoscig pradu, ze statg mocg, ze statym napieciem, ze stalg

energig oraz dynamiczny.
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TECNA

» Limity dla: prgdu, napiecia na elektrodach, energii, mocy, procentowego uzycia inwertora, poczatkowej i

koncowej rezystancji materiatu do zgrzewania.

*  Funkcja skoku wstepnego

* Funkcja STEPPER kompensujgca zuzycie elektrod z nieliniowym programowalnym wzrostem pradu

zgrzewania

»  Cykl pracy pojedynczy i automatyczny , funkcja WELD i NO WELD (z prgdem i bez pradu zgrzewania)

»  Sterowanie pracg 5 elektrozaworow 24V pradu statego o maks. mocy 5 W z samozabezpieczeniem

* Autoregulacja do czestotliwosci 50/60 Hz

» Transmisja danych przy wykorzystaniu portéw RS232 (opcja)

*  Wyjscie do sterowania zaworem proporcjonalnym

»  Start pedatem noznym lub przyciskiem dwurecznym

*  Mozliwo$¢ uaktualnienia oprogramowania.

WYBRANE OPCJE WYPOSAZENIA:

6132 - Selektor obrotowy

umozliwiajgcy bezposredni
i szybki wybor jednego z 10

programow

6133 - Sterowanie
skokiem wstepnym
za pomocg przycisku

noznego zamiast klucza.

Rozwigzanie stosowane
tylko w zgrzewarkach
punktowych jezeli
wymaga tego technologia

6135 - Cylinder 1242 daN

maksymalny skok 100 mm.

( skok wstepny 0 - 80 mm,
skok roboczy 0 - 20 mm )

-53 -

50214 - Interfejs RS 232
umozliwiajgcy podtgczenie do
komputera lub drukarki

70379 - dodatkowy przycisk

" nozny do szybkiego

wywotywania programu Nr 2

6146 - zawor proporcjonalny
umozliwiajgcy regulacje cisnienia
bezposrednio ze sterownika i

y dostosowanie go do kazdego

zapamietanego programu
zgrzewania. Zapewnia stale i
doktadne cisnienie robocze.
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6121 - 90 kVA, 50%
6124 - 180 kVA, 50%

6122 - 90 kVA, 50%

6125 - 180 kVA, 50%

tel. +48 71723 49 92, fax +48 71 723 48 43, e-mail: biuro@smoltech.pl, www.smoltech.pl

;..--—"'_..—-:"

6123 - 90 kVA, 50%
6126 - 180 kVA, 50%

ZGRZEWARKA

Numer fotografii 1 2 3 1 2 3
Zgrzewarka punktowa . . . .
Zgrzewarka garbowa . . . .

Moc nominalna P50% 90 90 90 180 180 180
Prad zwarcia kA 32 32 32 60 60 60
Napiecie zasilania 50 Hz V 3x400 3x400 3x400 3x400 3x400 3x400
Przekroj kabli zasil. L30 m mm? 35 35 35 95 95 95
Bezpieczniki zwtoczne A 100 100 100 200 200 200
Zakres rozstawu ramion mm | 175-475 | 175475 | 175475 | 175-475 | 175-475 | 175475
Wysieg ramion L mm 388 538 803 388 538 803
Wysieg do osi stolika D mm 262 412 - 262 412 -
g"f;‘;f' docisk elektrod przy | yon | 736 736 736 736 736 736
Maks. docisk dla opcji 6135 | daN 1242 1242 1242 1242 1242 1242
Maksymalny skok elektrody | mm 100 100 100 100 100 100
Skok wstepny (standard) mm 0-80 0-80 0-80 0-80 0-80 0-80
Yymagane cisnienie bar | 65 6.5 6.5 6.5 6.5 6.5
powietrza

;‘(’fyde BOWICzainaRICO0N |\ . | 5, 154 15.4 15,4 154 15,4
Masa netto kg 490 500 550 540 550 600
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ZGRZEWARKI MODULOWE

Modutowe zgrzewarki Tecna z podwojnym uktadem dociskowym
umozliwiajg zgrzewanie jednostronne z dostepem tylko do jednej ze
zgrzewanych powierzchni. Stanowi to rozwigzanie w wielu przypadkach
'| gdy nie ma mozliwosci tradycyjnego docisku dwustronnego.

' Zgrzewarka modutowa moze pracowac niezaleznie. Ponadto kilka
zgrzewarek mozna potgczy¢ wykonujgc zaprogramowane sekwencje
zgrzewania bez dodatkowego sterownika nadrzednego. Umozliwia to
wykonanie najprostszej bramowej zgrzewarki wielopunktowe;j.

MODEL 4040 4041 4042 4043 4044

Art.4040

i ‘ wbudowany sterownik - TAK - TAK - -
| moc P50% kVA 32 32 32 32 25

]i moc maksymalna kVA 96 96 96 96 66

|| prad zwarcia KA | 20 | 20 | 20 20 | -

g ‘ prad zgrzewania stali kA 16 16 16 16 -
i napiecie wtorne v 5,9 5,9 5,9 59 4,6
0 |, zasilanie 50 Hz Vv 400 400 400 400 400

i bezpieczniki A 63 63 63 63 50

sita docisku (6 bar) daN | 260x2 | 260x2 | 260x2 | 260x2 -

Zuzycie powietrza na

3 -
1000 cykli (6 bar) Nm® | 52 | 52 | 82 | 82

chtodzenie woda L/min 4 4 4 4 4

masa kg 69 66 70 67 32

Sposoby zgrzewania jednostronnego -schemat
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ROBOTYZACJA ZGRZEWANIA

TECNA

g I PANASONIC HS165 8 PANASONIC HS165
1 o P '
\(, i :
[

TECNA 2920 TECNA 2920

‘wN,

W zakresie robotyzacji zgrzewania oferujemy roboty zgrzewalnicze PANASONIC oraz kleszcze
zgrzewalnicze TECNA, sprzedawane osobno lub jako zintegrowane, kompletne stanowiska zgrzewalnicze.
Kleszcze (typ X lub C) posiadajg docisk pneumatyczny lub za pomocg serwo-motora, diugo$é ramion
w zakresie 300-700mm, transformator konwencjonalny AC lub inwertorowy MFDC. Konstrukcja spetnia
normy CE i wszelkie standardy odbiorcéw branzy automotive.

Y 2l -
Art. 2920 g
[y
S5 Art. 2923

MODEL 2900 pL k| 2903 2904 2911 2913 2915 2916 2920 2923
Typ docisku X X X X X X C C X X
Masa kg 73 79 56 58 89 61 49 52 57 44
Transformator

AC | kVA 32-36-54-60-75

MFDC | kVA 56 - 90
Maks. sita
e daN 500 819 939 509 1280 939 840 880 319 509
Sposéb sitownik | sitownik serwo serwo | sitownik serwo | sitownik serwo | sitownik serwo
dp il @125 2160 motor motor | @200 motor | @100 motor | @100 motor

OCISKU /6bar | /6bar 11Nm | 6Nm | /6bar 11 Nm | /6bar 7 Nm | /6bar 6 Nm
% ; 300 300 300 300 300 300 300 300

Dlugos¢ramion| mm | 755 | 709 | 700 | 700 | -700 | -700 - - | 700 | 700
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ZGRZEWARKI WIELOFUNKCYJNE

Art. 36S55
specjalizowana

Art. 36555

specjalizowana 2 B
Sterownik TE 40i
o M (evolution)

Seria zgrzewarek wielofunkcyjnych
obejmuje zgrzewarki
konwencjonalne AC oraz
inwertorowe MFDC. Oferowane

sg standardowe modele z
wyposazeniem warsztatowym do
napraw blacharskich oraz modele
specjalizowane, montowane na
zamoéwienie z przeznaczeniem do
prac przemystowych. Zaletg tych
zgrzewarek jest mobilnos¢ i szeroki
wybor narzedzi zgrzewalniczych.

Art. 36S60E-tech

MODEL ZGRZEWARKI e

Transformator AC MFDC MFDC MFDC MFDC MFDC MFDC
Napiecie zasilania \% 400 3x400 3x400 3x400 3x400 3x400 3x400
Bezpieczniki zwloczne | A 25 32 40 35 40 35 40
Moc nominalna P50% | kVA 10 25 25 25 25 25 25
Max moc zgrzewania | kVA 50 125 - 125 - 125 180
Prad zwarcia kA 8 9 12 9 12 9 12
Napiecie wtérne \% 8 14 15 14 15 14 15
Chtodzenie wodne opcja standard standard standard standard | standard | standard
Sterownik TE95 analogowy | analogowy TE4Qi TE40i TE760 TE760
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TESTER PARAMETROW ZGRZEWANIA

TE 1600/RS232

TE1700

1-Art. TE1600/RS232
2—Art.1662
3—Art.1664
4—Art.1635
5- Art.1675

TE 1700

Tester TE 1600 jest przenosnym miernikiem parame-
trow zgrzewania oporowego. Dzieki réznego rodzaju
prébnikom, mozliwy jest pomiar zaréwno pradu
zgrzewania jak rowniez sity docisku elektrod. Zasila-
nie 32-bitowym procesorem oraz precyzja 12-bitowe-
go A/D przetwornika stawiajg TE 1600 wsrod wysoko
zaawansowanych urzgdzen pomiarowych. Pozwala
na wykonywanie pomiaréw na zgrzewarkach pradu
zmiennego AC, na zgrzewarkach pradu statego DC,
na zgrzewarkach inwertorowych MFDC oraz konden-
satorowych CD.

* Pomiary AC: rzeczywista skuteczna wartos¢
pradu RMS, wartosci szczytowe pradu, katy
przewodzenia w stopniach, czas zgrzewania co
1/2 okresu, rzeczywista wartos¢ RMS napiecia,
wartosci szczytowe napiecia

* Pomiary DC/MFDC: rzeczywista RMS warto$¢
pradu zgrzewania, warto$¢ szczytowa
pradu, narost pradu i czas przeptywu w [ms],
wartos¢ skuteczna i szczytowa napigcia

* Pomiay CD: czas zgrzewania w [ms], rzeczywista
skuteczna warto$¢ prgdu RMS, czas narostu
pradu, warto$¢ szczytowa pradu, czas opadania
pradu, warto$¢ szczytowa napiecia

* Funkcja ,blanking” z pominigciem
narostu i opadania pradu,

* Pomiar wieloimpulsowy do 9 impulsow

* Pomiar sity docisku: warto§¢ maksymailna i
wartos¢ srednia na poczgtku i koncu cyklu

* Pamie¢ 10 ostatnich pomiaréw

Tester TE1700 umozliwia pomiar: pradu zgrzewania,
sity docisku elektrod, napiecia na elektrodach, energii
zgrzewania, rezystancji. Ponadto umozliwia wyswietla-
nie przebiegdéw fazowych badanych sygnatow.

* Pomiary AC: rzeczywista skuteczna wartosé
prgdu RMS, wartosci szczytowe pradu, katy
przewodzenia w stopniach, czas zgrzewania co
1/2 okresu, rzeczywista wartos¢ RMS napiecia,
wartosci szczytowe napiecia

* Pomiary DC/MFDC: rzeczywista RMS warto$¢
pradu zgrzewania, warto$¢ szczytowa
pradu, narost pradu i czas przeptywu w [ms],
wartos¢ skuteczna i szczytowa napigcia

* Pomiay CD: czas zgrzewania w [ms], rzeczywista
skuteczna warto$¢ pradu RMS, czas narostu
pradu, warto$¢ szczytowa pradu, czas opadania
pradu, warto$¢ szczytowa napiecia

* Funkcja ,blanking” z pominigciem
narostu i opadania pradu,

* Pomiar wieloimpulsowy do 9 impulsow

* Pomiar sity docisku: wartos¢ maksymalna
i Srednia na poczatku i koncu cyklu

* Pamie¢ maks. 30.000 pomiardw, analiza
statystyczna 100 ostatnich pomiarow

* Port USB kart pamieci danych i wykresow
(wykresy w formacie .bmp i .csv)

* Poprzez Bluetooth, TE1700 automatycznie
przesyta dane do PC po kazdym
pomiarze bez dodatkowych komend
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Pozostate funkcje miernikow:

* Pomiar czasu zgrzewania prgdem statym (DC) z doktadnoscig 1 ms
* Mozliwos¢ eliminacji odczytu cykli poczatkowych i/lub koncowych zgrzewania (maskowanie)
* Funkcja blanking w ms dla pomiaru pradu statego

* Funkcja blanking w ms dla pomiaru sity w celu
wyeliminowania wptywu bezwtadnosci elektrod

* Pomiar jednego impulsu zaréwno dla
pradu statego jak i przemiennego
* ROzne zakresy pomiarowe pradu; 2kA, 20kA, 200kA
* Dwa zakresy pomiarowe sity: X1 (wysoki) i X0,2 (niski)
* Pomiar warto$ci sity podczas zgrzewania:
najwyzszej, poczgtkowe;j i koncowej
*  Wybodr jednostki pomiaru wartosci
sity w standardzie Sl lub US

* Automatyczne wytgczanie w ciggu max
10 minut po ostatnim pomiarze

* Zachowanie pomierzonych wartosci
po samoczynnym wytgczeniu

* Wyjscie BNC do pokazania na oscyloskopie
przebiegu pradu zgrzewania
* Automatyczne rozpoznanie podigczonego czujnika
*  Wybdr jezyka:
wioski, angielski, francuski, niemiecki, hiszpanski

Zestawienie elementéw dostepnych w ofercie

TE 1600/RS 232 - Przenosny tester TE 1600 wyposazony w port RS 232
TE 1700 - Przenosny tester TE 1700

Wyposazenie:

1631  Cewka pomiarowa sztywna o srednicy 36 mm, z przewodem L=2 m
1632 Cewka pomiarowa sztywna o $rednicy 40 mm, z przewodem L=2 m
1633  Cewka pomiarowa sztywna o s$rednicy 80 mm, z przewodem L=2 m
1635 Cewka pomiarowa elastyczna o $rednicy 160 mm, z przewodem L=2 m
1636 Cewka pomiarowa elastyczna o Srednicy 270 mm, z przewodem L=2 m
1661 Prébnik do pomiaru sity do 200 daN z przewodem L=2 m
1662  Probnik do pomiaru sity do 2000 daN z przew. L=2 m
1673  Probnik do pomiaru sity do 200 daN ze zredukowanymi

wymiarami zewnetrznymi , z przewodem L=2 mb
1675  Probnik do pomiaru sity do 1200 daN ze zredukowanymi

wymiarami zewnetrznymi , z przewodem L=2 mb
1663  Probnik do pomiaru sity do 10 000 daN, z przewodem L=2 m
1438  Przylgcze do oscyloskopu L=1 m

22414  Przewod DB9 do potaczenia testera TE 1600 / RS 232 do komputera

Pomiar sity docisku elektrod. Pomiar pradu zgrzewania.
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TECNA

STEROWNIKI MIKROPROCESOROWE
DO ZGRZEWAREK OPOROWYCH

TE90 TE91 TE101 TES50

TES550

50200

99

250

250

TES550
50200
50097

250

TE800

250

TE800
7222X

250

TE800

TE800

50299 7226X

250

250

TE700

300

TE750

150

llo$¢ programéw do
wywotania z PLC

31

127

127

127

127

127

127

127

255

15

llo$¢ zmiennych
parametrow

11

26

26

26

16

16

16

16

32

15

Interfejs RS232

Interfejs RS485

Interfejs USB

Wbudowany
amperomierz

Limity pragdu

Funkcja Stepper

Staty prad

Stata energia

Kompensacja
obwodu wtérnego

Licznik zgrzein

Wejscie dla dwoch
przyciskéw Startu

Liczba sterowanych
elektrozaworéw

Docisk wstepny

Przekucie

Docisk wiasciwy

° opcja

e standard
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STEROWNIKI ZGRZEWALNICZE ZE ZINTEGROWANYM ZASILANIEM

1226 i 1269 sg mikroprocesoro-
wymi jednostkami sterujgcymi
zgrzewarkami rezystancyjnymi.
Wszystkie wersje majg zintegro-
wane zasilanie oraz tyrystor
(SCR) z odseparowanym obie-
giem chtodzenia. Regulacja
obejmuje elementy zgrzewarki,
w szczegolnosci tyrystory
odpowiedzialne za wielko$¢
pradu zgrzewania. Kazdy z
programéw sterownika TE9O
lub TES50 zawiera nastawialne

- At 1226 parametry regulujgce cykl pracy - Art. 1269
zgrzewarki.

Artykut 1226A 1226B 1226C 1226D 1226E
Sterownik TE90
Ilos$¢ parametréw 8 8 8 8 8
Ilo$¢ programéw 2 2 2 2 2
Kompensacja obwodu wtérnego o o o o o
Liczba sterowanych elektrozawordw 1 1 1 1 1
Moc nominalna przy 50% (400V) kVA 20 63 80 125 160
Waga kg 9 9 10 9,5 10
Artykut 1269A 1269B 1269C 1269D 1269E
Sterownik TE550
Ilo$¢ parametréw 26 26 26 26 26
Ilos¢ programéw 250 250 250 250 250
Ilo$¢ mozliwych programéw do wywotania z PLC 127 127 127 127 127
Interfejs RS232 / RS485 o/ o o/ o o/ o o o o o
Wbudowany amperomierz o o o o o
Limity pradu / funkcja Stepper of o of o of o of o of o
Stata wartos¢ pradu . . . . .
Liczba sterowanych elektrozawordw 1 1 4 4 4
Moc nominalna przy 50% (400V) kVA 20 63 80 125 160
Wyjscie dla zaworu proporcjonalnego ° ° ° ° °
Waga kg 10 9,5 10,5 9,5 10,5

°opcja e standard - niedostepne
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TRANSFORMATORY ZGRZEWALNICZE

ISO 5826
100 + 630 kVA
PRADU ZMIENNEGO

ISO 5826
INWERTOROWE 32 + 240 kVA
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INWERTOROWE ZESTAWY MOCY
SREDNIEJ CZESTOTLIWOSCI MFDC

Standardowe zgrzewarki korzystajg z transformatora 400V zasilanego prgdem zmiennym. Prad jest
regulowany na tyrystorach metodg ,phase-shift”’. Natomiast technologia inwertorowa (z wewnetrzng przemiang
czestotliwosci) wykorzystuje zasilanie z sieci trojfazowej 3x400V. Wewnagtrz inwertora prad jest przetwarzany,
filtrowany i transformowany przez mostek IGBT w prad zmienny o sredniej czestotliwosci. Wykorzystuje go
zaopatrzony w prostownik, transformator zgrzewalniczy zaopatrujacy zgrzewarke w odpowiedni staty prad.
Przedstawiony system inwertorowy z tranzystorem bipolarnym IGBT umozliwia wybér dowolnej czestotliwosci
operacyjnej inwertora pomiedzy 1000 a 4000 Hz. Pamie¢ zastosowanego sterownika moze zawiera¢ do 300
programéw z kompletem parametréw zgrzewania (w tym 255 moze byC przywotane z zewnatrz). Istnieje
mozliwos¢ zarzgdzania czterema réznymi transformatorami. Kazdy program zgrzewania moze zawiera¢ do
32 parametrow, m/in czas narastania i opadania prgdu, czas pulsacji, czas podgrzewania, wlasciwy czas
zgrzewania i wygrzewanie koncowe, ktére mogg by¢ nastawiane z doktadnoscig do 1 ms! Sterownik ponadto
umozliwia:

- Szesc¢ trybow pracy: konwencjonalny, ze statg wartoscig pradu, ze statg moca, ze statym napieciem, ze statg
energig, tryb dynamiczny.

- Odczyt rzeczywistej wartosci pradu zgrzewania RMS, energii (opcja), RMS napiecia zgrzewania dla elektrod
(opcja), poczatkowej i koncowej grubosci materiatu zgrzewanego.

- Ustawienie limitow pradu zgrzewania, napiecia na elektrodach, energii, dostarczonej mocy, procentowego
wysterowania inwertora, poczatkowej i koncowej rezystancji materialu zgrzewanego, pomiaru grubosci
materiatu.

- Wykorzystanie funkcji skoku wstepnego, stosowanie funkcji STEPPER do kompensacji zuzycia elektrod z
nieliniowym, programowalnym wzrostem pradu zgrzewania.

- Prace pojedyncza i automatyczng , funkcje WELD i NO WELD (z prgdem i bez pradu zgrzewania ). Sterowanie
praca 3 elektrozaworéw 24V DC o maks. mocy 5 W z samozabezpieczeniem. Autoregulacje do czestotliwosci
50/60 Hz. Transmisje danych przy wykorzystaniu portéw RS232 (opcja). Wyjscie do sterowania zaworem
proporcjonalnym oraz mozliwos¢ aktualizacji oprogramowania.

TRANSFORMATORY

Typ transformatora | Moc nominalna P50%[kVA] | Napiecie wtérne [V]

Art. 40443

STEROWNIKI SREDNIEJ

CZESTOTLIWOSCI
Art. 40365

ol Art. 40138

Art. 1592A Art. 33654

Art. 1593W Art. 40139

Art. 1594W Art. 3401
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STEROWNIK TRANSFORMATOR P
TE 700 ZASILAJACY FILTRY

Art. 21779

Typ sterownika Typ transformatora Art. 22018

Art. 50276 Art. 22977 Art. 22068

INWERTORY

Typ inwertora | Prad pierwotny [A]

Art. 1502RA 250
Art. 1503RA
Art. 1503RW
Art. 1504RW 9200

Art. 1506RW 1200 Art. 40314
Art. 1508RW 1800 Art. 40266

CEWKA POMIAROWA
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ZGRZEWARKI SPECJALNE

- e —-
Stanowisko specjalne z 2 transformatorami pradu
zmiennego 100 kVA przeznaczone do zgrzewania
punktowego blatu prasowalnicy.

Stanowisko do zgrzewania wspornikow
wycieraczek samochodowych.
Zgrzewarka inwertorova TECNA180 kVA

Stanowisko do zgrzewania garbowego
obejmy amortyzatora samochodowego.
Zgrzewarka DC 400 kVA.

™

/

Stanowisko do zgrzewania nakretek i $rub
dla przemystu samochodowego.
Zgrzewarka AC TECNA 160 kVA
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Zgrzewar wielopunktowa do siatek z automatycznym
podajnikiem pretow poprzecznych. 26 zespotéw sitowni-
kow dociskowych. Moc 2x400kVA DC.

Zgrzewarka wielopunktowa
pradu statego 1x400 kVA DC
z podajnikiem pretéw
poprzecznych.

A .

pe VIR LRI RLA LR

Stét podawczy pretdw
wzdtuznych.
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@ SMOLTECH Technika Zgrzewalnicza Sp. z o.o0.

Stanowisko z transformaibrém pradu statego 100 kVA
do zgrzewania punktowego palnika gazowego komory

piekarnika

Zgrzewanie wielopunktowe pretow,
Stanowisko do zgrzewania garbowego prowadnic Zgrzewarka TECNA 100 kVA z przyrzgdem.
szuflad. Zgrzewarka garbowa AC TECNA 100 kVA

v S : ~ ol \ g 2>
Zgrzewanie jednostronne karoserii autobusu. " Zgrzewarka TECNA 100 kVA
Zgrzewarka inwertorowa TECNA 25 kVA z obrotowym przyrzgdem do zgrzewania

z chtodzonym pistoletem i masa. garbowego nakretek.
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Generalne Przedstawicielstwo TECNA: Oddziat Wroctaw:
TECHNIKA SPAWALNICZA Sp. z 0.0. SMOLTECH Technika Zgrzewalnicza Sp. z o.0.
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tel./fax +48 618628161 53-633 Wroctaw, ul. Kazimierza Michalczyka 14
tel. kom.: +48 600 034 519 tel. +48 71723 49 92, tel.kom.: +48 691 047 400
e-mail: mariusz.nowicki@techspaw.com.pl e-mail: szymon.smolka@smoltech.pl
www.zgrzewarki.techspaw.com www.smoltech.pl
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