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Passione nel fare
la hostra filosofia

The passion of doing
our thought

Riten g O la collaborazione cliente/fornitore, indis-
pensabile per fare e creare innovazione. La qualita di un
prodotto non si misura solo dal prezzo di acquisto, anche se
importante ma per tutte quelle componenti che creano la
sua globalita, (prestazioni, consumi, costi energetici, qualita
dei materiali, servizio di assistenza tecnica e di consulenza).

bisogna investire in ricerca ed innovazione, di prodotto e
di processo, costruendo articoli in grado di stimolare il mer-
cato. cosl si creano nuove necessita e si realizzano nuove
soluzioni."

Gianfranco Borghi
(Stralcio di intervista rilasciata a Ceramicanda)

O the other hand, those selling standardized
Progiicts must glivays cormpete with compeiitors.

{ consider customerSupplier cooperaition

essential for innovation and s creation.

A product 5 guaiity /s not only measured by the purchase
price, aithouglh (a5 important, but by all those
COmPOneEnts tRat Go ife making it Up i1 its entirety
(Fervices, consumpiion, encrgy costs, the guality

of the materials fechnical assistance and consuffancyl.

We need to invest i researclt and fnnovation
of proderct and process, mIaking articles that can
stimidate the market Hal' s how new gemands
are created and innovative solutions are found. ™
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FIORANO MODENESE E" TERRITORIO
DI ECCELLENZA NELLA PRODUZIONE
DI TECNOLOGIA PER L'INDUSTRIA

CERAMICA
.

FIORANO MODENESE
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FIORANO MODENESE IS TERRITORY
OF EXCELLENCE IN PRODUCTION
TECHNOLOGY FOR THE CERAMIC

INDUSTRY
I ———————)

IMPIANTI PER LA MOVIMENTAZIONE DI
PIASTRELLE - RACCOGLITORI ALLA PRESSA
LINEE DI COLLEGAMENTO CURVE FORMATORI
MACCHINE AUTOMATICHE DI CARICO E
SCARICO - ESSICCATOIO FORNI E STOCCAGGIO
- APPARECCHIATURE DI CONTROLLO - LINEE
DI SCELTA RIBALTATORI GIRELLI SISTEMI Dl
SBAVATURA-PROFILATRICI - SISTEMI Dl
PRELIEVO A VENTOSA - MACCHINE SPECIALI

SYSTEM FOR HANDLING TILES
TILE PRESS ACCUMULATORS -« LINK-UP
CONVEYORS . CONVEYOR CURVE . ROW
TRANSFER FORMER + LOADING AND
UNLOADING UNITS FOR DRYER « KILNS AND
STOCKING UNITS «CONTROL EQUIPMENT -
SORTING LINES « FLIP-OVERS « TILE-TURNERS -
FETTLING UNITS » TILE GRINDER - SUCTION CUP
COLLECTING SYSTEM - SPECIAL EQUIPMENT

D 5
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.._-J Innovazione
La stida da vincere

Realizzazione di macchine innovative destinate a
migliorare | movimenti delle plastrelle nelle varie
fasi del diclo produttivo

[ Ambiente
Filosofia ecologica ¢ il valore aggiunto

Progettazione mirata alla riduzione del costi
energeticl, all'ottimizzazione del recuperc delle
polveri, al trattamento dei rifiuti industriali

‘ J Ricerca
La soddistazrione del cliente
¢ la nostra soddistazione

Ricerca dl soluzionl personalizzate legate agll
aspetti produttivi e a quelli della sicurezza

[ - Tecnologia

La solidita del prodotte
¢ il concetto fondamentale

Applicazioni semplici ed affidabill nel tempo carat-
terizzate dallTmplego di materiall e componenti di
qualita

TECNOMECBORGHI, presente

sul mercato mondiale dal 1981,

si propone come punto di riferimento sicuro ed affid-
abile per Ia produzione di automazioni ceramiche.

Spedializzata nella movimentazione delle piastrelle in
mano, bicottura e terzo fucco (linee di mocolta usdta
presse, ma chine di carlco/scarico, forni ed essiccatoi,
accessori e pezzi spedali), realizza sia macchine di
produzione standard sia impianti creati su misura in
base alle richieste spedfiche del diente.

Punto di forza dellaTECNOMECBORGHI
& l'organizzazione del proprio staff:

# || personale commerciale, attento alle priorita del
cliente, fornisce un accurato servizio di assistenza;

|| settore tenico progetta soluzioni tecnologiche
innov tive, adatte ad ogni singola esigenza;

# la produzione & invece affidata a personale altz-
mente qualificato, che ne garantisce un'accurata
realizzazione.

-
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TECNOMECBORGH!I began its activity in 1981,

ft has thus become a safe and reliable reference
paint for the supply of automation for the ceramic
industry.

It has spedalised in handling systems for single-firing,
double-firing and third-fiing tiles (press reception
units, foaingumioading machines, kifns and dryers,
accessonies and customised equipment),

It produces both standard machines, and custom-
Ised sytems on the basis of the customers’ specific
requirements

TECNOMECBORGH! the sirong point is the organisa-
tion of its staft:

& the sales personnel pay particular attention to the
custoers’ priprities and provide timely and effective

ISSISIANCE,

& the technical department designs innovative solu-
tions that are suitable for any necessity;

& production §5 entrusted to highly qualified per-
sonnel fo guarantee an excellent product.

.-_-l Innovation

Development and construction of innovative machi-
nes for improving the movement of tiles during the
various stages of the production cycdle

—

._ B Environment

Design directed at reducing energy costs, optimis-
ing the recovery of dust, and affectively treating
industrial waste materials

._.J Research

Research of customised solutions bath In terms of
production and safety

._ Technology

Simple, reliable and durable systems characterised
by top quality materials and components

Progettiamo soluzioni

per realizzare le vostre idee

Designing solutions

to make your ideas happen

D 7/
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Progettazione e costruzione
impianti per l'industria ceramica.

Development and construction
of systems for ceramic industries.
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RUP/R-Raccogitore di pastrallz all uscitz presse.
RUP/BM-Raccogitore di piastrelle allusat

mressa & rulfl con hramo nentrante e ribaltatore regola-
hile modulare tipo RUEM

RUP/AM-Raccogfitore & plastrelle allwats presss 2
mulli com bemocko a sollevamento pretsmatico e
nbaltatore regolabile modulare tipo RUPAM.
RUS-Rulliers wsoita 2 squadno.

RUS2-Rulhera uscita a squadm bidiremonalz.
RMC23-Fulers motorzzata indipendente

con rull regolabk

RA-Rulliera folle indipendentz tpo RA.

FT L Posmonatore frasversale ad un ingresso later-

ale.

MER-Macching di canen essiceatoi verticale 2 null
FT5-Posmonatore tresversale scompositone.
P55-Parcheguio scompositore speaale
(M-Compattatore di prastrelle su nlfiere
STR/FLine& di collegamento frsa,

STBM-Linea di collegamento fissa 3 nasto
STR/M-Linea di collegamento maobile sollevabilz.
STB/MN-Linea di coflegamento mobile

sollevaments & nastro.

MCEPR-Macching di canco essiccatoio

verticale 2 rull con post: iranversale.
COMPENSER-Comipensatore verticale di file

i prastredle.

FTSEF-Posimonatore frasversale scompaositone
entrata frontale esviceatolo oizzontie 3 rull

ron doppio sollevamerito,

MOETEFMacchina di canco ecsicratoio

onzzontale 3 rulli con ngresso frontale
RSER-Ruliers scanco essioatoio verticale a rull

T2 -Posmonatore trasversale a 2 ingress

laterali tipo PTL

RiTH-Aibattatore oi piastrefle a mulli mdinetia
Ah-ibattatore & rulh regolabile modulare,
RGL-fibaltatore di prastrefie 3 gana su finea
scaravolin.

Rf5é-Ribaltatore 3 stelfa per pastrefe.

(PRBGH-Curva policornd R60G.

(MRG0 urva poficord motonzzata R6O0 tipo
(MR0G.

(PRT98-Curva a anghaali tpo CPATSS 750mm

con curva di 4.

(PRRUS-Cona anghiol con rulliers tsota squadno
METT-Macching di canco essiccatoin

onzzontale a nidll-con posizionatore asversale ad un
ingresso laterale.

RSEMT-Rulliera scanioo essiomtons orzzontzle 3 rolk
con posmonatore mversle ad un wots fterale.
MCE/2PT-Macchina di canico essiccatoio

onzzontale a ndli con pesmonatore trasverssle 3 2
ingressi laterali tipo MCE/2HT.

RSE2PT-Rulliera scanioo essicoatoio

orizzontale & rlli oo posizionatore trasversale a 7
uscite fatersl tipo BSEZPT.

(M- ompensatore verticale di file di piastrelle

da mstallare su rulfiere

(CHiP!AV-Compensatore di piastrelie ad alette
autore2Toolant con catens avvolgibe,

(WP A-Compensatone di prastrelle ad alette fise

1) CMPAASCompensatore di prastrelle a stecche
con rulliera inferore di trasporta.

1) MCA-Caricatrice di pile di piastrefie su camefl
pes {omi bicotturs,

31} E-lmpilstore di piastrelle

) RCUPT-Rulliera canco efevatone con
posimonatome awersae ad un ingresso laterale.

37 RSL/PT-Padiiera scanco elevatoee con
posiTmnatom awversse ad un'woka lterale

38) RSLAPT-Rulfiera scanon elevatore con posimc-
niaiore trasversale a 2 usote faterah opo RSLIPT.

39 B 2P-flevatore 3 due piani per canco & S0 BSEICE
toio omzzontale 3 rulli 2 tre piant.

32 2P-Hevatore 3 due piani per canco & S0 BSEIE
toio onzzontale 2 ulli a tre piant.

40) H 3M-Hevatore a tre pani per canco & SCancn BSEcE
toio onzzontale 2 rull 3 ongue c@nal.

40/H 3P-Hevatore a tre pani per canco & SCancn BEcE
toio onzzontale 3 rullk 3 cangue @oal.

41) RC3P-Rulliera canco essiccatol Drzmontale
& nulli @ tre piani

42} RC5P-Rulliera canco essiccatoi orzmontale
& rulli 3 ongque piEn.

43) R53P-Rulliera @noo essiccatoio orzzontale
& rulli 2 tre piani

44) R55P-Rulfiera canco essiccatoio orzzontale
& mulli a onque pian.

45) (R/1--Canico fomo con ingresso latesale
& cnaghas su finea,

#) SFHMN-Scanico fomo orerontale 2 rfl
0N LsCta & nEstr.

#8) 557 -Scanco formo omrzontale a rulli con
usota bidirenionale a anghie su linea.

7)) TACW00P-Controllore spessore defle mastrelle alla
pressa con controlio di pressione.

48 T 200-Controfiore di oepe nelle pastrelie su linesa.

48) L(R-Controllore canco di yottura e
trabocchetto per piastrefle = lnea

43) TEIM- ontroflore di mancanza di par
di piastredie su finea

51} GLL-Garello 3 cnghie su finea per pasirelle

51} GI-Cwelio a @mponi pey piastrelis.

53} IMEMN-impilatore demergenza a nastro.

53} IMEHmpilatore demegena

53) GHIBALY1-Engobbetore di prastrelie su finea.

53) GHIBELY2-Engobbiatore di pastrelie su eea
doppia vaschetta

550 MCERPT-Macchina di canco essiccatnin
bicanale enzzontale a rull con posmonatore
trasversale.

56) RSER/PT-Macchina di scano essicratoio bicanale
orzrontale a rulli con posizionatore trasversale.

580 ALIGNER-Ainestore squadratone di piastrele a nastro

600 SCH TA inea di scelta mamnsale

60} LSA-Linea di sceita automatica. B 200 inea di scelta
eletironica L2200

60} MSL-Linea di srelta mamvusle,

61) MCT-Macchina di carico/scanco pastrelle da cestelli
con un ingressoluscia latemle

630 RCTA -fhufhera caricofscarico piastrelle
da cestell con un ngresafuscita el

63) FIF-Fomatore trasiatore di fila.

6] [(N&D0-Curva a nastro motorizzata RG00.

66) CN750-Curva a nastro mosorizzata 750

66) tipo CN750.

67) UA-Uniformatore di fusso di peastrelle.

67 UFF-Uniformatore di file in finea a arghie doppie.
68) Mis00-Mastefio per engobbiatore D500,

68 MIAPSEO0-Mastelio inox completo & agitatore &

pompa.

69) RASCHIETTHGroppo guide & raschietti per pastrelle
tipo BMV/L - BMX

89 SiMa-Gruppo di sbavatura piastrelie.

65) SLM2-Groppo di shavatura piastrelie.

69 SIMF2-Gruppo di shavatura a disco n feltro

65) SLMNC2-Gruppo di shavatura ad umida.

69) SHT Shatavore trasversale motorazato,

65) RAC-Raschiacinghie autoregolanta.

1l SPT-5pazzola sinp.

0] SP5-Sparrola a spiratz.

0] SPR-Spazzola mtante {parte braccol,

0] SPZ-Sparzola a ruffini tipo SP7

0l SPTC-Spazrola tangenziale a cnghic

70) SPME- Spamolatnice 2 4 teste

711 VT5A-Alungatore ventilato verticale in linga.

73] MOV-Macching di canco/scantn 3 ventosa.

1) RCVAL-Rulfiera di scancodscanco a ventose con ingres-
o0/ \sLEE trasversa,

77 TLA-Turbina a lama d'aria

77 V55-5ofiagmio a veniola

771 ROEOV-Gruppo prefievo piastrefle dalla pressa

78] Ri+5doppiatore di piastrefle sulinea
mitoEzEte a anghie

78] (CENTRA-Gruppo centrator: a anghie
i paastrelle su lmea.

78] (ENTRA-Gruppo centratore of prastr=ie & naote

75| PP-Parepgiatore con fermo meccamico a miota.

78| F'PL-&upm paregaatore i piastrelie # cnghie su
ined.

21 NASKHNastratmce chiud: scatole smtomatica

83) TR930-Apparecchiatura eletronica di controlie pla-
nanta delie piastelle.

B4) MP-Molatrice di piastrelle in linea

85 M -Macchina per nbaltare particolan in inea.

87 SMT-lmea di smaltatura,

27n) AF-Uniti singola & applicazione acqua o fszatore,

877 TECHOVEL -Sistema di applicazione smaito

#77) Sisiema i apphicanone smalto a campana.

874} CHA-Cabina di nebuleranione 2d serografio

87} Cabina di nebulizmanone smalto a doppio disco.

876} 350 -Sistema di sfalsatura pastrelle in ingresso sengra-
fiche a spostamento controliato.

B8 BOX-Box di stocagio a rulli

#9) MCB-Macchina di canco box a rulli

Bg) MSE-Macching o scanco box anidic

90) APPLICA-Maochina di applicarione a nastro mdiso.

90) IDHA A00-Applcators di boudi

90) LAVA-Cabina di lavaggio.

90) [Tl-Linea di trattamento lappato
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11 RUPE-Press reception unit at the exit of the

eSS

11 RUP/EM-Press reception wmit with roflers,
retracting anm and adjustable modular tipper
of the RUP/EM type.

1) RUPRA -Press reception wnat with mollers,
poeumatically lifed arm and adjustable
modular tipper of the FURAM

3 RUS-Hight angle et roller way.

3} RUSZ-Badirectional nght angle sat roller way,

4] AMC9a-Selfsanding motonsed moller way wath
adpstable rofler.

4]  RH-Self-standing idle mller way of the BF ype

5| FT1L-Trensverse positioning device with lateral
Entrances.

71 MCET oading machne for verical rofler dyers

gl FT5Trensverse positioning device with row
dvider function

5]  PFS5-Speoal parking section for mw dividers

100 CPT-Dievice for compacting tiles on roller ways
11) STH/FFoed connection lne.
11) STA/N- Feoed connection line with belt.
12) STR/M-Mobide connection line with elevaior
fumction.
1) STRMN-Mobik: connection lne with elevator belt
13] MCEPR- nading machine for vertical roller
dryers with ansverse posihoning device.
14) COMPENSER-Yertmd compensator for rowes of ties.
15} FISEF-Transverse positioning dewsce with row diad-
er fumction to be inctalied at entranca of
harizontal roller dryers with double elevator
MCEEH oading machine for harizontal moller dner
with front entrance
17} RSER-Rollerway forumloading vertical roller dryers
18] FTH -Transeerse positioning dewice with two
lateral emtrances of the FTA type
1% RTHTile fipper with roflers
190 R/d-Modufar tipper with adjustable rolisrs.
19 RGE-Tike tipper with hooks for overtuming lnet
199 RfS&-Star-shaped tipper for tifles
22 (PRe0CHRECD Policord curve,
23 CMASDC-REDT motonised policond curve of the
(MRES0D type.
LF'R?“ELhelt curve of the (PR798 R750mm type with
o0° qurve.
27y (PRRUS-Bedt rurve with exit roller way
3] MCETT- Loading machine for honzontal moller
dryers with transverse positioning device and lsterl
ENtrance.
RSET-Unloading roller way for horzontal
rofler dryers with transverse positioning device and
[steral entrance.
MCE2PT-Loading machme for horzontal roller dry-
£rs with a transvarse positioning device with 2 latersl
entrances, of the MCEZPT type
RSB rl.ml-uadlng roller way Faf homzontal
roller dryers a transverse positioning device
with 2 laterl exits, of the RSEFT type.
I7) CMP-Yerteal compensator for nows of tiles
1o b installed om roller ways.

16
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7 CMP/AY-Tile compensator with sedf-adjstable
tongues and winding chains

It CMPYA-Tilz compensator with fied tonques

2T} (MPIAS-Tile compensator with skats
and anderiying comveyor roilerwa

26 MCA-Loader for Inading stacks of nles on
cars for double-firmg ialns

3 15-Tile stacker

34} ROLAT-Roller way for boading elevatos with
transverse positoning device and |ateral entrance

37 RALPTHRaller way for unioading alevators with frans-
verse positionang device and latera! et

38 RSL2OT-Unloadnia roer way for elevators
with & TaRsVerse positonig devioe with
2 |ateral entrances, of the RSL/ZPT type.

35 H2P-Tw-level elevator for kading/unloading hon-
zonial roller dryers with thres levels

30/3FE 2P-Twi-level elevator for kadingfunloading hon-
zomial roiler dryers with thes levels

40} E3IP-Threefevel clevator for lnading/unloading hon-
zomial moiler dryers with five channeks,

40/aE IP-Thieefevel elevator for lnading/unloading hon-
zontal roiler dryers with five channets,

41} RCIP-Roller way for losding horzontal roller

dryers with three-levets

RLSP-Roller way for loading horizontal roller

dryer with fa-fevels

43} RS3P-Roller way for unloading horizontal rofler

dryer with theelevel,

R55F-Roller way for unloading horizontal rafler

dnyer with fa-fevels

CH-Kiln loading machine with latera! entrance

of the belt

5FN-Unloadimg machine for horzontal roller

kilns with =nt of the belt type.

SHA -Unloading machme for honzontal roller kilns

with two-directinnal ext of the belt type

A7) TRCI00P-Tile théckness controfler with
pressure cantrol

48) TL900-Tie crack controliey

48) COR-Breaking load conmtrofier and fine trap for Hes

453] TE9XrDamaged tile controller

51 GLL-Tile turner belts on tile kandhing fnec

511 GT-Tile tumner of the uad type.

53 IMEN-Ememency stacker of the belt type

52} IME-Emengency stacker,

53} GHIBBLY!1-Engobing device

53} GHIBAE YZ-Frgobing device with two-engobe
containers

551 MCER/FT-Machine for loading two-channed

herizontal roller dryess with transverse

postionmg device.

RSERPT-Machine for unbeadng two-channel

horzontal rofier drvers with transverse positioning

devire,

55 ALGNER-Tile aboner belt,

601 SCE TA-Manual sorting fins.

60) LSA-Automats sorting fine.

601 MSL-Manual sorting line

0] £ 22040-EL 3200 electronic sorting fine.

4]
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56

1) MLT-Machine for loading/undoading ties from
baskets with bieral entrance/edt.
6] RCTL -Machine for boeding/unloading ties from bas-
kets with latersl entrance/zat
63} FTF-Pow fonmier/convey,
66] CN&0HRE00 motor belt cane.
{W750-8750 motorised belt curve of the CN750.
66) UF-Tile Mow adjuster.
671 UFFfow afigning device with double belts
&67) MISDG-DS00 tank for engobe.
B8 MEAPSE00-Stamiscs stee] tank with
B8] agitator and pump
SCRAPERS-BMV/EL - BMX set of guides and
&9 srrapers for tles.
SLMe-Tile ferting umat.
&9 SLM2-Tike fertling wmit.
60) SLMF2-Tile fettling unit with fels diske.
&) SLM/T2-Wet e fettfing unit
9 SHT Motorzed trasversal fFettling unit.
& RAC-Sel-adjusting belt scrapers
70! SPT-Sinip brush
700 SPS-Sparal brush.
70} SPR-Potating brush (2 section)
700 SPZ-SPI-Roller brush,
70} SPTC-tangential brash with belts of the
700 SPM&-Four heads bnush,
71} VTSN -Ventilated vertical line extension.
73] MOV-Loading/umloading madhine wath suction cops.
74 K'u"-'l‘h.ﬂ:l?‘-}'mrhnd'nu rolber way with
wchion cups and transverse entrance/et.
77 ROBOV-Linit for taking tiles from presses.
77 TLA-Blower system.
78] R¥-Tile splicter on a motonsed belt
78] CENTRA-Belt type cenirmg unit
7B (ENTRA-Wheel type ceniral unit
78] PP-Tile afignar wnth machanical wheel type backstop
78 PPL-Tile abgrier unit with el
B1) NASD-Automatic bax taping unit.
B3} TR930-Blectronic me flatness tester.
84) MP-Tie grinder.
5] MAL-Overtumer unit
87 SMT-Glazing fine.
BINAFUnit for the application of water or fative
ETATECNOVEL-Glazing system.
87r8ell shaped glazing umit.
ETMICNA-Spray gun boath
Bi=Double disk glazing catan.
BTl 50 -Thaplacing system for tes entarmg
B8 sifk-screening machines.
89 BOY¥-foller storage bowec
B0 MOB-Roller box bading machine.
B9 M5B-Roller box undoading maching.
o) APPLICA-Applcation machine with cutted beft
900 IDRARDG- iquid apphction.
o0} LAVA-Washing cabing.
900 LT apping trestment fine.

D O
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1) RUP/ BM — Raccoglitore di plastrelle uscita pressa.
1 1) RUP/ BM — Press reception unit.

1) RUP/ BM — Raccoglitore di piastrelle
uscita pressa con braccio rientrante e ribaltatore.

1) RUP/ BM — Press recaption unit
with retracting arm with over tumer.
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2) RUS - Rulliera uscita squadro.
2] RUS —Right angle exit roller way.

%) PT1L - Posizionatore trasversale ad
un ingresso laterale.

5) PT1L - Transverse positioning device
with lateral entrances.
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7} MCE/ R — Macchina di carico
? essiccatolo verticale a rulll.

71 MCE/ R — Loading machine for
vertical roller dryers.

10) CPT - Compattatore

10 di plastrelie su rulliera.
10} CPT - Compacting device on
roller way.

17) RSE/ R - Rulliera scarico
17 assiccatoio verticale.
17! RSE/ R - Vertical dryer
unloading roller way
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14) CMP — Compensatore verticale ad alette autoregolant.

CMP — Compensatore verticale ad alette.

14) CMP - Vertical compensator with self-adjustable tongues. 14
CMP — Vertical slat compensator. I

14) CMP - Compensatore verticale
ad alette autoregolanti.

CMP - Compensatore verticale a
stecche.

14) CMP - Vertical compensator
with self-adjustable tongues,

CMP — Vertical tongue compensator.

14
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22) CPR600 - Curva in policord.
22) CPR600 — Policord curve.

22) CN/RUS - Curva a nastro con rulliera
22 uscita squadro.

22) CPR/RUS-Belt curve with axit
roller way.

23} MCE/ PT — Macchina di carico
3 essiccatolo orizzontale a rulll.

23) MCE/ PT - Loading machine

for orizontal roller dryers oy
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40} EL3P - Elevatore a tre plani per |
carico essiccatoio orizzontale. 40
40) EL3P — Threelevel elevator for
loading horizontal dryers.

40) EL3P - Elevatore a tre piani
per scarico essiccatoio orizzontale. 40

40) EL3P - Three-level elevator for
unloading horlzontal dryers.

45) CF/L - Macchina carico forno [T
CON Compenser. 45

45) CF/ L - Kiin loading machine
with compensator.
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Giro forno per stoviglierie e pocellane.

Kiln handling equipment for Ey
potteryware and porcelain.

4 5 45}-46) SF/ N — Scarico forno orizzontale a rulll.
45)-46) TSF/ N — Unloading machine for horizontal roller kins.

A6 45)-46) CFL - carico forno con Ingresso laterale.
451-46) CFL - Kiln loading machine with lateral.
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45) MXC — Carico forno con compenser.
45)MXC - Kiln loader with compensator.

45) SFf 2L - Scarico forno orizzontale con uscita
bidirezionala.
46) SF/ 2L — Unloader for horizontal kilns, with
bidirectional exii

45

e 1 7
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GCL 1200 .

GCL 720 51) GCL - Girello elettronico a cinghie su linea per piastrelle.
51) GCL - Electronic tile turner belts on tile handling lines.




{::) Tecwmec i

51) GCL 1200/1500 - Girello elettronico a cinghie per grandi formati.
51) GCL 1200/1500 - Electronic tile tumer for big size.

51‘
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5 5 55) MCEB/ PT — Macchina di carico essiccatolo bicanale.
55} MCEB/ PT — Machine for loading two-channel dryers.

5 6 56) RSEB/ PT — Macchina di scarico essiccatoio bicanale.
56) RSEB/ PT— Machine for unloading two-channel dryers.

0/
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61) MCT - Macchina di carico/scarico plas-
trelle, da cestelli, con pinze di prelievo.

61) MCT — Machine for loading/ unloading 6]
baskets for tiles, with gripper




66

67
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63) FTF - Formatore di file.
63) FTF— Row former.

66) CN— Curva a nastro motorizzata tipo CN.

66) CN - Motor belt curve.

6£7) UFL - Uniformatore di flusso
di plastrelle.

67) UFL - Tile flow adjuster.

= ';— ::...
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69) SLM6 — Gruppo di sbavatura |

piastrelle. 69
62) SLM6 — Tile fettling unit.

69} SLM2 — Gruppo di sbavature

plastrelle. 69
69) SLM/ 2 —Tile fettiing unit.

49) TB920 — Controllore di man- 49
canza di partl di piastrelle su linea.

| 49) TB920-Damaged tiles
—p*—=== coniroller.

72) TB940 — Controllore della temperatura delle piastrelle. 72
721 TB940-Temperature tiles controller
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69) LM"I.!E'IA DM - Raschietti per plastrelle. Adatto per la sbavatura della parte supericre ed inferiore della
piastrella

69) LAMA DM — Scraper for tilest is suitable for fettling the tile upper cne and lower part (upper ong)

69) BMV/ 6U - Gruppo guide
raschiettli per piastrelle su
linea.

63) BMV/ 6U — Scraper guide
unit for tiles on linas.
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69) VKT — Raschietti per piastralle.
Adatto per la shavatura della parte
liscia (superiore) della piastrella

&0) VKT — Scraper for tiles.
it is sultable for fettling the tile
smooth part (upper one).

69) - RLG-6U RASCHIETTO
Adatto alla sbavatura della
parte Inferiore della piastrella

69) -RLG-6U SCRAPER
It Is suitable for rimming the tile
lower part.

69) — CVT- CV RASCHIETTO
Adatto per la sbavatura della parte
liscia {(superiore) della piastrella
&09) - CVT -CV SCRAPER

it is suitable for fettling the tle
smooth part (upper ong)

69) SLM/ F2 — Gruppo di sbavatura
piastrelle a dischi in feltro.

69) SLM/ F2 — Tile fettling unit with 69
felt disks. -
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70) SPTCA
Spazzola tangenziale a cinghie
70 automatica.

70} SPTCA

Tangential brush with belts
automatic.

70) SPTCA
Spazzola tangenziale a cinghle
automatica.

70 70) SPTCA
Tangential brush with belts
automatic.
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70) SPTC
Spazzola tangenziale a cinghle

per linea. 70
70) SPTC

Tangential brush with belts
for lines.

70} SPTC
5pazzola tangenziale a cinghie —
per RUP.

70) SPTC
Tangential brush with
belts.
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77) ROBOV — Macchina di prelievo
piastrelle dalla pressa.

77) ROBOV — Machine for taking tlles by
the press.

28
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78)- RQ - Sdopplatore di piastrelle
motorizzato su linea.

78)- RQ — Aligner for overlapping tiles.

78

78) PP — Pareggiatore di piastralle con fermo meccanico a ruota|

78) PP - Tile centring unit with machanical whael back::mpJ

78‘
[

78) CENTRA - Gruppo centra-
tore a ruote

78) CENTRA - Translator wheel
type centring unit.
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19 19) RM - Ribaltatore a rulli regolabile.
19) RM - Adjustable roller over turmer

'.!_q_ ‘ ==
85) MRL - Ribaltatore di piastrelle in linea.
85) MRL —Tile overtumer machine for lines.
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87) Linea di smaltatura.

87)

Glazing line
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53) GHIBLY1 - Engobbiatore di piastrelle su rulliera.
53) GHIBLY 1 — Engobing tiles on roller way.

53) GHIBLY?2 - Engobbiatore di plastrelle su
linea doppila vaschetta.

53) GHIBLY2 - Engobing device with two
engobe contalness.
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871-1) AF — Unita singola dl applicazione
acqua o fissatore.

87)-1) AF — Unit for the application of
water or fixative .

87)-3) Sistema di applicazione smalto a
campana.

873-3) Bell shaped glazing unit
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87)-4) CNA - Cabina di nebulizzazione
ad aerografo.

87)-4) CNA — Spray gun booth.

£8) MIAPS 800 - Mastello inox completo di
agitatore a pompa.

68) MIAPS B0O - Stainless steel tank with
agitator and pump.

g4
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78)-CENTRA - Gruppo centratore a cing-
hie di plastrelle su linea . 78

B7)-CENTRA - Belt type centring unit. |

e 35
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69) SBT Sbavatore trasversale
motorizzato.

609) SBT Motorized trasversal
fettiing unit.
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73) MCV - Macchina di carico/scaricoa —
ventosa.

73] MCV - Loading/unloading machine ?3
with suction cups.

e 3 7
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00) Linea trattamento lappato.
77) Lin2 lapping treatment.

77) TLA - Turbina a lama d'aria.
77 77) TLA Blower system.
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70) SPMAT - Spazzolatrice a 4 teste
70} SPMAT - Four heads brush 70

o0) LAVA - Cabina di lavaggio.
90) LAVA - Washing cabin. 90

77) VSS — Ventola soffiaggio. -
77! V55 - Fan blowing
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Boccole
Bush

Cinghie
Befs

Ruote
Wheels

Motori
Motors

Riduttori
Reductors

Pignoni
Wheels

Elettrovalvole
Electro-valves

Pulegge
Pulleys

Rulli e Perni
Rollers and Rollers P,

Perni per galoppino
Guide pulfeys pins

Raschietti
Scrapers

Guide e supporti
Guides and supports

Profili in polizene
Profiles policenetors

Spazzole abrasive
Brushes

Mole diamantate
Grindingr wheels
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