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Dished heads

Gewdlbte Béden

Type N dished heads

Gewélbte Béden Typ N

Type D dished heads (torispherical)

Gewélbte Béden Typ D (Kiépperform)

Type E dished heads (elliptical)

Gewdlbte Béden Typ E (Korbbogenform)

Dished heads for tubes

Gewélbte Béden fiir Rohrleitungen

Dished heads for two-piece tanks

Gewdlbte Bdéden fiir zweiteilige Behélter

Flat heads

Flache Boéden

Hemispherical dished heads
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Halbkugelférmige gewdlbte Béden

Machining processes that can be realized on dished heads

An gewdlbten Béden ausfiihrbare Bearbeitungen

Flanged discs - Holes - Flanged holes

Tellerb6den - Stanzbohrungen - Durchgestellte Bohrungen

Plasma cutting - Impression with “handhole”

Plasmaschnitte - Pragung mit ,,Handloch“

Seaming with 8-hole flange

ONOXNO,

Falzung mit 8-Loch-Flansch




Produktkatalog

Matching flanges, gaskets and covers

Passende Flanschen, Dichtungen und Deckel

Dia. 180 flange with 8 holes (M10)
Flansch Durchmesser 180 mit 8 Léchern (M10)

Dia. 247 flange with 12 holes
Flansch Durchmesser 247 mit 12 Léchern

Dia. 300 flange with 12 or 16 holes
Flansch Durchmesser 300 mit 12 oder 16 Léchern

Dia. 380 flange with 19 holes
Flansch Durchmesser 380 mit 19 Léchern

Dia. 430 flange with 22 holes
Flansch Durchmesser 430 mit 22 Léchern

© 606

Pressed products

Gezogene Produkte

Oval dished heads for multipurpose tanks
Ovale Boden fiir Vielzweckbehilter

®

Tanks in aluminium for solar panels
Aluminiumtanks fiir Sonnenkolektoren

Glossy sheet metal shells to cover water heaters

Hauben aus Hochglanzblech als Boilerverkleidung

Type: C1-C2-C3
Typ: C1-C2-C3

Type: C4 - C5-C6 - C7
Typ: C4-C5-C6-C7

OJ0O,

Dished heads for cement mixers

Béden fiir Betonmischmaschinen

®




Type N dished heads
Gewdlbte Béden Typ N

*h S *V **P

3

mm mm dm Kg/mm

500 105 700 30 36 2+4 152 22
550 110 680 43 21 15+5 181 25

570 95 1140 35 29 2+3 183 27

600 115 800 25 38 2+4 231 3

600 110 1000 25 43 1+15 233 31 g
630 120 850 35 34 2+3 266 33 |
640 125 850 35 37 2+25 287 34 L |
650 105 1180 25 38 2+3 258 34 (Eq | \
650 105 1000 30 27 1+15 245 33 i :
670 110 1250 50 23 2+4 287 36 ge !
680 110 900 25 25 1,5+25 265 3,5

700 105 1150 25 30 2+4 284 38

750 140 900 30 37 2+4 4272 4,5
750 140 1100 40 44 1+15 453 47 Type of beading that can be carried out - Ausfiihrbare Bérdelart

770 130 1390 43 41 2+4 455 49 |
790 130 1300 40 37 2+4 464 5 H H
800 145 1050 50 30 1,5+4 50,7 5,1
850 130 1390 30 39 1+4 526 57 e
880 135 1200 43 20 2+3 543 58
900 125 1430 40 21 15+4 538 58
950 140 1430 40 28 15+4 677 68
1000 130 1650 25 32 2+4 689 7.4
1100 145 1700 40 23 15+4 90,8 88
1200 145 1900 30 24 3+5 1053 102
1270 13 230 25 26 1s+s 114 113 | i
,0 F : : Bb=(Pe-25-1) Ob=(Pe-25-1)
1300 150 2450 45 25 25+5 1355 12,1  |oe oe
1400 150 2920 30 39 3+5 159,8 14,1
1430 130 3000 25 22 2+5 134 139 [EH
1500 140 3000 30 19 3+6 157,3 153 H
1600 150 3300 35 22 2+5 1956 175
1600 190 2400 40 22 3+5 237,8 17,8
1634 207 2450 40 36 3+5 2804 191 |, X
1800 175 3600 50 19 2+4 265 223  |ob=gerinm
1900 170 3800 50 15 2+6 273 24
1930 185 3860 50 21 3+4 322 25
2000 225 3000 30 30 5+7 4291 274
2034 242 3050 30 44 5+7 494 29

The dishes can be pressed in carbon steel and in stainless steel. Die Bdden kdnnen in Kohlenstoffstahl und in Edelstahl gepresst werden.

Heights and thicknesses different from those shown in the catalogue on request. Auf Anfrage kénnen von den Katalogangaben abweichende Dicken und Héhen und
Supplementary drilling, swelling and flanging processes on request (see page 8/10). zusétzliche Bohrungen, Kragenziehungen und Anflanschungen (siehe Seite 9/11) durch-
gefiihrt werden.

*The *h” dimension and the “V" capacity were calculated for trimmed dished heads with “S” =3 mm  * Der Wert ,h* und das Volumen ,V*“ wurden fiir beschnitte Boeden mit ,S* = 3 mm berechnet
** The theoretical weight that is indicated must be multiplied by the thickness in mm ** Das angegebene theoretische Gewicht muss mit der Dicke in mm multipliziert werden
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Type D dished heads (torispherical)
Gewolbte Béden Typ D (Kiépperform)

*h S *V =P

mm mm dm® Kg/mm

240 70 240 24 22 15+25 22 0,6
260 70 260 26 18 2+3 2,5 0,6
273 80 273 27,3 26 2+5 3,3 0,7
276 80 276 276 25 2+3 3,4 0,7
280 75 280 28 19 2=+3 3,2 0,7
290 85 290 29 27 15+25 4 0,8 |
295 85 295 295 26 2+3 4.1 0,9 ‘
300 83 300 30 23 2+4 4.1 0,9 S ‘
310 90 310 31 28 15+2,5 4,8 0,9 H ‘
315 90 Sill5 31,5 28 2+3 5 1 r R ‘
320 80/85 320 32 16121 1,5+5 4247 10,9 ‘ h
324 90 324 324 26 4+6 5,2 1 ‘ Pe
350 90 350 35 21 15+5 6 1,1 \ \
360 95 360 36 24 15+35 67 12 DIN28011 (R = e ; r = De / 10)
380 100 380 38 25 15+4 7,9 1,3
390 90 390 39 13 156+4 7.1 1,3 Type of beading that can be carried out - Ausfiihrbare Bérdelart
400 1001110 400 40 2131 1,5+5 8698 1415 |B1] |B2]
430 105 430 43 20 2+35104 1,6
450 1051118 450 45 1629 1,5+6 112132 1,719 I H | "
480 130 480 48 3% 2+5 16,8 2,2 )
500 135 500 50 37 15+6 19 2,4 st
530 145 530 53 40 2,5+4 23 2,7
550 145 550 55 37 2+5 245 2,8 e Ge
S 5 S0 IS0 S5 2 AT 25,329
580 145 580 58 31 3+4 26,8 3 153
600 150 600 60 32 2+6 29,7 3,2
610 150 610 61 30 25+4 30,5 3,3 H
630 160 630 63 36 1,5+6 352 3,6
650 160 650 65 383 2+6 37 3,8 10[
700 170 700 70 33 25+5 455 4,3 Q,‘L @’Ly
750 180 750 75 33 2+5 552 49 Ob=@e251) T Ob=(@e 251)
790 180 790 79 25 2+5 60 5.3 — —
800 190 800 80 33 2+7 661 56
850 200 850 85 34 25+5 784 63 |[Ed
900 205 900 90 29 25+5 89 6,9 H 450 H 45
950 225 950 95 39 25+6 110,9 7,9
1000 245 1000 100 50 25+6 135,8 8,9
1100 260 1100 110 45 2,5+5 172,2 10,5 N N LL “
1200 290 1200 120 56 3+5 231,2 127 Ge - ,
1250 295 1250 125 51 3+5 2529 136  [%b-Gerinm) forenamelind | ge |
1270 280 1270 127 33 3+5 2408 134
1300 310 1300 130 57 3+6 289,2 14,8
1400 340 1400 140 68 3+6 371,1 17,4 All type D dis_h_ed heads can be provided with
1500 350 1500 150 58 3+6 4319 19,5 TUV test certificate on request
1600 370 1600 160 59 3+6 5181 22 Alle Béden vom Typ D kénnen mit TUV-
1800 385 1800 180 34 e 633, 26,5 Priifungszeugnis angefordert werden.

The dishes can be pressed in carbon steel and in stainless steel. Die Béden kénnen in Kohlenstoffstahl und in Edelstahl gepresst werden.

Heights and thicknesses different from those shown in the catalogue on request. Auf Anfrage kénnen von den Katalogangaben abweichende Dicken und Héhen und
Supplementary drilling, swelling and flanging processes on request (see page 8/10). zusétzliche Bohrungen, Kragenziehungen und Anflanschungen (siehe Seite 9/11) durch-
gefiihrt werden.

* The *h” dimension and the “V" capacity were calculated for trimmed dished heads with “S” =3 mm  * Der Wert ,h* und das Volumen ,V* wurden fiir beschnitte Boeden mit ,S*= 3 mm berechnet
** The theoretical weight that is indicated must be multiplied by the thickness in mm ** Das angegebene theoretische Gewicht muss mit der Dicke in mm multipliziert werden
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Type E dished heads (elliptical)

Gewdlbte Béden Typ E (Korbbogenform)

*h S *V **P

3

mm mm dm Kg/mm

102 58 816 157 31 3+5 03 0,2
121 58 96,8 18,6 26 3 05 0,2

150 60 120 23 21 3 07 0,3

170 68 136 26,2 24 3 1.1 0,3 .

194 75 1552 29,8 25 4 16 04 |

200 70 160 30,8 18 3 15 0,4 :

214 73 1712 329 17 3 1,8 05 |

220 85 176 338 28 25+3 23 06 s |

244 85 1952 375 22 25+3 27 06 H " |

250 75 200 385 10 3 24 06 r 1

250 88 200 385 23 4+5 3 0,7 | #
265 100 212 408 31 2+3 39 0,8 i

270 90 216 415 20 2+3 35 07 ! De !
285 100 228 438 26 25+3 45 0,9 DIN28013 (R = 0,8 x e : r = Be / 6,5)
300 110 240 462 33 25+4 55 1

315 110 252 485 29 25+3 6 1,1 Type of beading that can be carried out - Ausfiihrbare Bérdelart
320 115 256 492 32 25+3 66 1,1 [B1]

350 120 280 53,8 30 25+6 81 1,3

355 120 284 546 29 5+6 83 1,3 H :

360 120 288 554 27 25+4 85 13 )

380 130 304 585 32 4 104 15 Skl

400 140 320 61,5 37 15+5 125 17

430 140 344 662 29 +4 141 1,9 e e

:gg ]gg ggg sgg g‘; okt 12%3 31
500 165 400 76,9 37 +5 228 26 LB LB 4o

530 175 424 815 39 25+4 273 29 H "

550 175 440 84,6 34 +5 29 3

580 185 464 89,2 36 25+4 342 33 10[

600 190 480 92,3 36 25+6 37,5 36 20/ | 5|

630 190 504 96,9 29 +5 405 3,8 g*:(@e'2s'” Ob=(Pe-25-1)

650 200 520 100 34 +5 459 4,1

|Q
]

55,4 47 Beaded - gebérdelt S < 2,5 mm Beaded - gebérdelt S > 2,5 mm

700 210 560 107,7 31 - —
750 230 600 1154 38 70,4 5,4
790 230 632 121,5 28 76,5 5,8 . o 450
9 83 6,1
82,2 6,1
X | &

800 240 640 123,11 35

:

N
-h-h(.O(.O(a)0301000101N000100M000101I\)01NI\)'0103010301
e |-

800 240 635 141 25 +

850 263 650 146 32 25+5 101,8 6,9 " "
900 270 720 138,5 40 +5 118,5 7,7 De or L—ﬁnamelling

950 280 760 146,2 37 25+5 1394 8,5 @b=(@e+1mm) fiir Emailieren |2

|
OO oONONOOOOINPOTOO oo ~ohs oo,

168,9 9,7 External beaded - aussen gebdrdelt Beaded 45° - gebérdelt 45°

1000 310 790 175 41

1100 300 880 169,2 19 +6 189,2 10,7
1200 390 900 193 67 = 307.8 14.3 All type E dished heads can be provided with
- ’ ! TOV test certificate on request
1250 350 1000 192 31 +6 2894 14,2
1500 438 1200 230 56 = 533 21 Alle Béden vom Typ E kénnen mit TUV-
Priifungszeugnis angefordert werden.
1600 440 1280 246 32 +5 571 23

The dishes can be pressed in carbon steel and in stainless steel. Die Bdden kdnnen in Kohlenstoffstahl und in Edelstahl gepresst werden.

Heights and thicknesses different from those shown in the catalogue on request. Auf Anfrage kénnen von den Katalogangaben abweichende Dicken und Héhen und
Supplementary drilling, swelling and flanging processes on request (see page 8/10). zusétzliche Bohrungen, Kragenziehungen und Anflanschungen (siehe Seite 9/11) durch-
gefiihrt werden.

*The *h” dimension and the “V" capacity were calculated for trimmed dished heads with “S” =3 mm  * Der Wert ,h* und das Volumen ,V*“ wurden fiir beschnitte Boeden mit ,S* = 3 mm berechnet
** The theoretical weight that is indicated must be multiplied by the thickness in mm ** Das angegebene theoretische Gewicht muss mit der Dicke in mm multipliziert werden
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Dished heads for tubes
Gewdlbte Béden fiir Rohrleitungen

r *h S *V **P Torispherical type

3

Klépperférmiger Typ

mm mm mm dm

33 15 33 3 7 3 0,006 0,013
42 18 42 42 8 3 0,006 0,02
48 16 48 4,8 5 3 0,014 0,022
60 24 60 6 1 15+3 0,04 0,04
70 30 70 7 15 3 0,07 0,06
76 25 76 7,6 9 2+3 0,07 0,06
89 30 89 89 M1 15+3 0,12 0,08
102 32 102 102 M 3 0,17 0,1
3

Kg/mm

108 36 108 10,8 13 0,22 0,12

114 39 92 19 8 2+3 0,25 0,13 |

133 42 133 13,3 9 2+4 0,39 0,18 s \

133 52 133 13,3 19 5 0,52 0,21 H | h
139 45 139 139 16 2+5 046 0,2 r R |

154 52 154 154 21 2+5 0,68 0,26 1 i
159 48 159 159 16 2+3 0,64 0,25 ‘ Be !
159 58 159 159 26 3+5 0,83 0,29

168 58 168 168 23 15+3 0,89 0,31 DIN28011 (R = e ;r = Ge /10)
168 57 168 168 23 3+5 0,89 0,31 Al torisoerical dished head for tub X

;gg gg ;gg 23’4 g; g _ g 1"512 8’22 prov?tl;lesg vfilt-llﬁ'ﬂ\;stezt c::ifisca(t); oun f:quaer;t. °

220 70 220 22 26 3 _ 5 1 :9 0: 5 Al{e kl§pperf§'irmigen Bc'ide_n fiir Rohrleitungen kénnen

240 70 540 o4 29 25 222 0.57 mit TUV-Priifungszeugnis angefordert werden.

244 85 240 24 36 2+3 294 0,66

250 70 250 25 20 3+4 238 0,6

273 80 273 27,3 26 3+5 3,32 0,74

Special type

Spezialtyp

76 36 40 15 8
89 46 SSRERIS 18
108 48 63 14 14

0,09 0,07
0,18 0,11
0,27 0,13

159 62 130 25 20
168 68 120 30 1 0,65 0,25
170 41 170 2 16 1, 50,58 0,25
188 80 150 35 28 25 159 043
194 75 15652 298 25 3+4 155 0,43

0,85 0,29

4+5
4+5
4+5
133 58 88 25 17 4+5 053 0,21
4+5
4+5
5+2

194 80 150 35 30 5 1,67 044 n

219 80 155 40 16 4+6 199 0,5 i

244 93 190 40 28 4+6 306 067 S |

273 100 210 50 23 4+6 4,06 0,8 H R i

324 120 270 60 32 4+6 7,13 1,17 . i "

368 116 300 55 23 4+5 847 1,33 : j%

430 155 380 65 51 4+5 16,75 2,07 ‘ @e !

The dished heads for tubes are pressed in carbon steel. Die gewdlbten Béden fiir Rohrleitungen sind in Kohlenstoffstahl gepresst.

*The *h” dimension and the “V" capacity were calculated for trimmed dished heads with “S” =3 mm  * Der Wert ,h* und das Volumen ,V*“ wurden fiir beschnitte Boeden mit ,S* = 3 mm berechnet
** The theoretical weight that is indicated must be multiplied by the thickness in mm ** Das angegebene theoretische Gewicht muss mit der Dicke in mm multipliziert werden

% | ZAPE spa - Via del Perlar, 98 - 37135 Verona (Italy)
TUV tel. +39 045 500855 - fax +39 045 8200445

info@zape.it - http://www.zape.it

CT-2016-0 GbDe




Dished heads for two-piece tanks

Gewdlbte Baden fiir zweiteilige Behélter

@e Hwx R *h S *V **P

3

mm  mm mm dm Kg/mm

133 120 106,4 20,5 85 2 1,3 0,4
154 140 123,2 23,7 100 2 2,1 0,6
160 128 160 16 95 2+3 2,1 0,6
200 160 160 30,7 108 2+25 4,1 0,9
200 160 200 20 120 2+3 4,3 0,9
220 176 176 33,8 119 2+3 5,6 1
220 176 220 22 132 2+3 57 1.1
260 225 208 40 158 2+4 10,1 1,6
280 224 224 43 152 3+4 116 1,7
300 240 240 46,2 163 2+4 144 1,9
350 280 280 538 190 2+4 23 2,6
400 320 400 40 241 15+3 354 3,6
400 320 320 61,5 217 15+3 345 3,5
450 360 360 692 244 2+4 493 4,4
500 400 400 76,9 272 3+4 679 54 ;
500 400 500 50 302 2+35 69,7 5,6 |
550 310 440 846 169 3+5 603 4,8 ! —
600 310 480 923 156 3+4 70,7 53 |
640 390 950 90 267 2+25112,1 7,5 " : N
700 240 700 70 103 3+4 72 5,9 |
800 483 1500 90 309 2+3 2222 119 |
| ge

Type of beading that can be carried out - Ausfiihrbare Bérdelart

LB1] I LB3]
H

209
fab:(@e-zs-n‘L*
Qe Qe

Trimmed - beschnitten Beaded - gebdrdelt S < 2,5 mm

H

z

IQL

Bb=(Pe-25-1)
De

Beaded - gebdrdelt S > 2,5 mm

The dishes can be pressed in carbon steel and in stainless steel. Die Bdden kénnen in Kohlenstoffstahl und in Edelstahl gepresst werden.

Heights and thicknesses different from those shown in the catalogue on request. Auf Anfrage kénnen von den Katalogangaben abweichende Dicken und Hohen
(H max = 0.8 x Je). durchgefiihrt werden (H max = 0,8 x @e).

*The *h” dimension and the “V" capacity were calculated for trimmed dished heads with “S” =3 mm  * Der Wert ,h* und das Volumen ,V*“ wurden fiir beschnitte Boeden mit ,S* = 3 mm berechnet
** The theoretical weight that is indicated must be multiplied by the thickness in mm ** Das angegebene theoretische Gewicht muss mit der Dicke in mm multipliziert werden
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Flat heads
Flache B6den

With large radius

Mit groBem Radius

200 35 11 3
220 35 9 3
250 40 9 3
300 45 10 S
320 45 10 3
350 45 10 3
360 80 10 3
400 60 10 3
400 70 40 2
400 70 7 1
450 60 50 4
470 60 25 4
500 60 50 3+
550 150 35 6
600 120 25 4
620 60 30 S
630 100 45 2
650 120 25 3
670 150 50 3
700 110 25 5
750 120 18 5
770 180 50 4
790 110 80 2
800 150 20 5
850 225 50 5
880 150 18 3
950 180 25 3+5
1000 300 50 5
1100 150 16 5
1100 50 18 3
1270 60 25 4
1430 60 20 3

With narrow radius

Mit reduziertem Radius

170 30 2 2
188 35 5 3

194 35 3 3

260 20 3 2,5

280 20 2 2,5

295 20 3 3

320 20 3 3

500 70 5 2

550 60 1 1,3

560 60 1 1,3 | B
600 30 4 3 \ \ A

640 60 2 ey H L ‘ s
650 30 4 3 ‘

700 30 4 3 e

750 30 2 3

900 60 4 3

The dishes can be pressed in carbon steel and in stainless steel. Die Bdden kénnen in Kohlenstoffstahl und in Edelstahl gepresst werden.

Heights and thicknesses different from those shown in the catalogue on request. Auf Anfrage kénnen von den Katalogangaben abweichende Dicken und Hohen
durchgefiihrt werden.
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Hemispherical dished heads
Halbkugelférmige gewdélbte Béden

H Trimmed H Beaded S
mm

Beschnitien Gehordelt
mm
150* 75 85 3
194* 97 107 3
200 100 110 3
220 110 120 2
260 130 140 2
315 157,5 167,5 2
405 202,5 212,5 5
430 215 225 3
450 225 235 5
500 250 260 3
550 275 285 5+6
560 280 290 4
600 300 310 5
610 305 315 4
615 307,5 317,5 5 ‘
1016 508 518 4 s :
|
B |
\
|
- ge
Type of beading that can be carried out - Ausfiihrbare Bérdelart
|B1] | B3]
H H
1
200
ﬂb:(ﬂe-28-1){L‘
Qe Oe
750
ﬂb:(ﬂe-2s-1)\L‘/
De
The hemispherical dished heads are pressed in carbon steel. Die halbkugelférmige gewdlbte Béden sind in Kohlenstoffstahl gepresst.

* Dia. 150 and dia. 194 hemispheres are only supplied trimmed (B1). * Die Halbkugeln mit Durchmesser @150 und @194 werden nur beschnitten geliefert (B1).
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Machining processes that can be realized on dished heads o
An gewdlbten Boden ausfiihrbare Bearbeitungen

Flanged discs
Tellerbéden

De
r R \
oA
De ‘
HE—/E l \
oA

Guideline maximum dishing heights (H) and radii are those of the dished heads in the catalogue. The flange ( DA) can be varied as required.
Die ausfiihrbaren Héchsthéhen (H) und Wélbungsradien entsprechen in etwa denen der im Katalog beschriebenen Béden. Der Flansch (@A) ist je nach Anforderung lieferbar.

z Holes
Stanzbohrungen
mm
12 14 19 20 22
25 28 31 88 35
37 39 40 42 43
45 49 50 54 57
59 62 70,5 72 74
78 89 102 104 115
125 150 155 161 170
180 185 200 210 222
237 262 282 290 310
330

Flanged holes
Durchgestelite Bohrungen

s . o
i
. hl i
125 15 1,56+3 |
158 38 1,56+3 |
170 27 1,56+3 |

214 15-25 1,5+3
228 24 1,5+3
234 25 1,5+3
234 15 1,5+25
394 18 1,5+2
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Machining processes that can be realized on dished heads
An gewdlbten Boden ausfiihrbare Bearbeitungen

Plasma cutting

Découpe au plasma

On request, additional processing of plasma cutting can be realized.
Auf Anfrage kénnen zusétzliche Bearbeitungen von Plasmaschnitte durchgefiihrt werden.

Impression with “handhole”

Pragung mit ,,Handloch” 202

15

The impression can be carried out in axis and off axis.
Die Prdgung kann sowohl mittig als auch nicht mittig ausgefiihrt werden.

Cover code:
Deckelbestellnummer: G180002

95 %{() 130
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Seaming with 8-hole flange m
Falzung mit 8-Loch-Flansch

Can be done on various catalogue types of dished heads and diameters. Ausfiihrbar in verschiedenen Durchmessern und Typen, der im Katalog aufgefihrten Béden.
Can be carried out on stainless steel. Auch auf Edelstahl ausfiihrbar.

2185 Lo 2153,5 o | 2196 |
It

8-hole flange Gasket 8-hole cover
Flansch mit 8 Léchern Dichtung Deckel mit 8 Léchern
Code - Bestellummer *FFN18525  FF118520 GFN8FORI *FCC19635 FCI19620
Material - Material  DD12 AISI 304 DD12 AISI 304
Thickness $-Dicke$ 2,5 2 35 2
* Covers and 8-hole flanges can be provided with TOV test certificate on request. * Deckel und 8-Loch-Flansche kénnen mit TUV-Priifungszeugnis angefordert werden.
Also available in AISI 316L stainless steel. Auch aus Edelstahl Aisi 316L erhéltlich.

@133 T

Manhole with 8-hole flange
Mannloch mit 8-Loch-Flansch

Code - Bestellnummer RP022025 RPI22021

Material - Material DD12  AISI316L
Thickness $ - Dicke § 25 2
** Diameter varies depending on the thickness of the dished heands and the type of material. ** Der Durchmesser variiert je nach Bodendicke und Materialgdite.
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Matching flanges, gaskets and covers
Passende Flanschen, Dichtungen und Deckel

Dia. 180 flange with 8 holes (M10)
Flansch Durchmesser 180 mit 8 Léchern (M10)

2150 2150 2150 2150
2180 2180 o175 2193

8 hole flange 8 hole flange + Plasma cutting (R250) 8-hole cover
Flansch mit 8 Lochern  Flansch mit 8 Lochern + Plasmaschneiden (R250) Dichtung Deckel mit 8 Léchern

Code - Bestellummer FFF18040 FFT18040 GFN8F120R FCC19340

Dia. 247 flange with 12 holes
Flansch Durchmesser 247 mit 12 Léchern

65

@247
2210
2240
2210

12 hole flange 12-hole cover
Flansch mit 12 Lochern Deckel mit 12 Léchern

Code - Bestellnummer FFN24740 GFN24040 FCC24080
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Matching flanges, gaskets and covers

Passende Flanschen, Dichtungen und Deckel

Dia. 300 flange with 12 holes
Flansch Durchmesser 300 mit 12 Lochern

65

65

3,5

@300
2260
2300
2260
2210

12 hole cover Gasket 12 hole flange + Plasma cutting (R325)
Deckel mit 12 Léchern Dichtung Flansch mit 12 Lochern  + Plasmaschnitt (R325)

- Bestellnummer FCC31250 GFN12FORI FFN30050 FFT30050

Co

=
@

Dia. 300 flange with 16 holes
Flansch Durchmesser 300 mit 16 Lochern

65

2262
2220
2300
2262
2210

16 hole cover +n°2@42  without @42 holes 16 hole flange + Plasma cutting (R325)
Deckel mit 16 Lochern +n°2 @42 ohne @42 Lochern Dichtung Flansch mit 16 Lochern  + Plasmaschnitt (R325)

Code - Bestellnummer FCF 31250 FCC31251 GFN16FORI FF030050 FFT30051

% | ZAPE spa - Via del Perlar, 98 - 37135 Verona (Italy)
TUV tel. +39 045 500855 - fax +39 045 8200445
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Matching flanges, gaskets and covers
Passende Flanschen, Dichtungen und Deckel

Dia. 380 flange with 19 holes
Flansch Durchmesser 380 mit 19 Léchern

300 . o4

214

100

18
57

2380
2345
2300
2380
2345
2300
2392
2345

19 hole flange 19 hole cover +n°2@50  without @50 holes
Flansch mit 19 Lochern Dichtung Deckel mit 19 Lochern +n°2 @50  ohne @50 Lochern

Code - Bestellnummer FFN38050 GFN19FORI FCF39250 FCC39250

Dia. 430 flange with 22 holes
Flansch Durchmesser 430 mit 22 Léchern

100

18

2430
2395
2430
2395

22 hole flange 22 hole cover +n°2@62  without @62 holes
Flansch mit 22 Léchern Dichtung Deckel mit 22 Lochern +n°2 @62 ohne @62 Lochern

Code - Bestellnummer FFN43050 GFN22FORI FCF44250 FCC44250

Fad]
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Pressed products @
Gezogene Produkte

Oval dished heads for multipurpose tanks

Ovale Béden fiir Vielzweckbehélter

Code - Bestellnummer ROVALI15 ROVALI20
Thickness S - Dicke S 1,5 2

- 75,5

680

Oval dished heads are pressed in carbon steel. Die ovalen Béden sind in Kohlenstoffstahl gepresst.

Tanks in aluminium for solar panels

Aluminiumtanks fiir Sonnenkolektoren

Code - Bestellnummer  INVASOAL

iss
35

\
| P

7 | I

CLIENT LOGO 7

KUNDENLOGO /\
%\

($
|
|
|
|
|
|
|
|
T
|
|
|
|
|
|
—
|
|
|
|
I
560
1000

Y
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@ Glossy sheet metal shells to cover water heaters
Hauben aus Hochglanzblech als Boilerverkleidung

Type C1
Typ C1
Je H
mm mm
420 70
440 50
450 60
470 70 ‘ 0,7/0,8
490 60 i
L |
- @)
Type C2
Typ C2
H ]
mm mm
420 85
440 50
450 60 150/180/220 of

0,7/0,8
470 85 T
490 60 Ga———
H |

Type C3
Typ C3
Je H
mm mm
460 50
460 70

0,7/0,8

T =

)

Qe
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Glossy sheet metal shells to cover water heaters @
Hauben aus Hochglanzblech als Boilerverkleidung

Type C4
QDe ad H Typ C4
mm mm mm
320 290 80
350 310 80
0,7/0,8 400 380 80
Y = 420 380 50
HLl/ ! 440 400 50
{ ! 4. 470 430 50
‘ Do @ 490 450 50
[
Type C5
ad H of Typ C5
mm mm mm
380
400
430 50  150/180/220
450
Type C6
Typ C6
70 10 1
Type C7
H r S of Typ C7
mm mm mm mm
70 15
70 15
70 15
70 2 0,7 150/180/220
70 18
80 20
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Dished heads for cement mixers
Bdéden fiir Betonmischmaschinen

H tot.

H(a)

H(b)

Htot. Vtot. H(a)== h S(a) H(b)™™ S(b) R
mm dm3 mm mm mm mm mm

Gebordelt Beschnitten
mm
640 350 545 130 320 137 1,5 235 2,5 950 90
640 350 700 180 320 137 1,5 390 2,5 950 90
800 440 708 300 345 142 2 373 3 1500 90
800 440 778 350 345 142 2 443 & 1500 90

Type of beading that can be carried out - Ausfiihrbare Bérdelart

| B1) B3
H H
1 0]
!Zlb:(@e-ZS-f)gL‘
De

Trimmed - beschnitten Beaded - gebdrdelt S < 2,5 mm

De
gr
De

IQL

2b=(Je-28-1)
De @b=(de+1mm)

Beaded - gebdrdelt S > 2,5 mm External beaded - aussen gebdrdelt

Xi

The dished heads for cement mixers are pressed in carbon steel.  Die Béden fiir Betonmischmaschinen sind in Kohlenstoffstahl gepresst.

Heights different from those shown in the catalogue on request. Auf Anfrage kénnen von den Katalogangaben abweichende H6hen angefragt werden.
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Map of arrival Ankunftsplan
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ZAPE spa
Administrative offices and factory: Headquarter (Hauptsitz):
(Verwaltungsburos und Werk) Via Camporosolo, 198
Via del Perlar, 98-98/A - 37135 (VR) 37047 S. Bonifacio (VR)

Tel. +39.045.500855 - Fax +39.045.8200445 C.F. - P.IVA 0191065 023 1
http://www.zape.it - E-mail: info@zape.it
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